TAP DOAN SKF VA SKF VIET NAM

TAP DOAN SKF

SKF dugc viét tat tu cha Svenka Kullager Fabriken (Swedish Ball Bearing
Factory — Nha may San xudt Vong bi Thuy Dién).

Tap doan SKF dugc thanh lap tu nam 1907 va da nhanh chéng phat trién trg
thanh mét cong ty toan cau. Vao ddu nam 1920, SKF cang da dugc thanh lap
¢ Chau Au, Bac My va Chau My La Tinh, Chau A va Chau Phi. Hién nay, SKF co
mat trén 130 quéc gia véi hon 100 nha may san xudt va hé théng kinh doanh
dugc hé trg bai 15,000 dai ly trén khap thé gidi. V6i mang ludi kinh doanh truc
tuyén va hé théng phan phdi toan cau, SKF la déi tac tin cay nhat ctia khach
hang trong viéc cung cap cac san pham va dich vu chat lugng cao.

Tap doan SKF [a nha cung cdp hang dau thé gidi vé vong bi, phét chan dau,
san pham ca dién tu, hé théng béi tron va cac dich vu cong nghiép bao gém
hé trg ky thuat, dich vu bao tri va kiém tra tinh trang hoat déng thiét bj, tu
van va hudn luyén vé co khi.

SKF VIET NAM

Tunam 1991, Tap doan SKF da trién khai hoat dong tai Viéet Nam. Hién nay,
SKF ¢6 hai Van phong Dai dién tai Ha Noi va Thanh phé H6 Chi Minh.

Qua viéc cung cdp cac san pham co chat luong cao véi dich vu hé trg ky thuat
hang dau thé gidi, hién nay SKF Viét Nam [a nha cung cap vong bi va phét
ch&n dau hang dau cho cac nganh céng nghiép Viet Nam nhu Thiét bi Ché
bién gao, May Diesel, Bom, Dong ca dién, Xi mang, Thép, Gidy, Cao su, Busng
VAV

Nam 2002, cong ty dich vu SKF dugc thanh lap. Véi mét déi nga cac ky su co
ky nang cao, cong ty dich vu SKF co thé hé trg khach hang trong cac linh vuc
tham van ky thuat, kiém tra vong bi, hudn luyén céng tac thao lap vong bi,
tham van trong linh vuc béi tron va cac thiét b kiém tra.

Dé duy tri méi quan hé gan gui véi khach hang, SKF da thiét [ap mét mang
lugi Dai ly trén ca nudc dé dam bao cung cdp nhanh chéng kip théi nhang san
phdm cé chét lugng cao cho khach hang.

Bang viéc cung cap céng nghé hang dau cho cac nganh cong nghiép sé tai,
SKF dang hé trg tich cuc cho viéc phat trién cua nén kinh té Viét Nam va dang
thuc su hoa nhap vao su phat trién nay.




SKF Dich vu ky thuat

Giai phap thuc té cho van dé thuc té...

D )\ Gia
sat do tin cay
thiét bj

...v6i Hé thong giam sat dé tin cay
va Dich vu ky thuat SKF Viét Nam SKF Viet Nam

Email  : skf-vietnam@hcm.vnn.vn
Website : www.skf.com.vn

Cung cdp kién thuc ky thuat

o Kién thuic co ban vé 6 lan

o Ky thuat thao va lap 6 lan

o Ky thuat boi tron 6 lan

o Gigi thiéu vé cong tac bao tri du doan
e Co ban vé phan tich rung déng

e Phan tich cac dang hu héng cta 6 lan
o Hé théng phdt lam kin

e Hé théng truyén dong

o Ky thuat bao duéng 6 lan

Dich vu co khi

e Tu van thao, lap 6 lan

e Tu van quan ly béi tron va hé théng béi tron
o Chinh ddng tam truc vdi thiét bj laser

e Can bang déng quat

e Phan tich nguyén nhan hu héng vong bi

Dich vu Giam sat dé tin cay thiét bi

e Thuc hién chuong trinh bao tri du doan

e Dich vu do, phan tich rung déng

« Do quang phd nhiét

o Hé théng thu thap & quan ly théng sé van hanh

Thiét bi giam sat tinh trang

e Cac dung cu do cAm tay

o Hé théng do va quan ly du lieu

o Thiét bi do va phan tich rung déng
e Hé théng do truc tuyén

o Hé théng bao ve

Dich vu Danh gia, téi uu héa Quan ly bao tri

o Khao sat, danh gid va tu vén t6i uu hoa chuong trinh bao tri

Crescent Plaza, 105 Tén Dat Tién, Lau 4, Q.7, Tp.HCM, VN.
1210 : +84 (08) 54107710 Fax:

+84 (08) 54107701
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Han ché dugc hon 60% cac truong hgp vong bi bi hu héng sém

Chuong trinh "Van hanh khéng su c6" cua SKF bao gém viéc cung cdp cac san pham co chat lugng
cao cang nhu cac dich vu nham han ché su hu hang cta vong bi, do dé nang cao hiéu qua lam viéc
va lgi ich cua thiét bi.

Lap dat khéng dung cach.

) Khoang 16% cac truong hgp bi hu héng sém la do lap rap khéng dung cach
/0 (thuong la do ap dung luc qua manh. . .) va st dung cac dung cu lap rap khéng
phu hop. Dé l4p rap vong bi dung cach va co hiéu qua can ap dung mét trong
cac phuong phap nhu : cg khi, thuy luc hoac gia nhiét.

SKF cung cdp tat cd cac dung cu va thiét bj dé thuc hién viéc thao lap dugc dé dang
hon, nhanh chéng hon va kinh té hon cung vdi cac dich vu hé trg ky thuat da dang.
Lap dat mot cach chuyén nghiép, st dung cac dung cu va ky thuat dac biét chinh la
bién phap tich cuc dé dat dugc thoi gian lam viéc t6i da cua thiét bi.

Béi tron khong dung cach

Bén canh cac vong bi c6 phét che dugc [ap dat dé van hanh dén hét tudi tho ma
khéng bao tri, van cd 36% cac truong hgp vong bi bi hu hong sém la do viéc st
dung cac chat béi tron khéng dung chung loai va khéng phu hgp. Chéc chan, cac
vong bi khéng dugc béi tron dung cach sé hu héng rat nhanh so vdi tudi tho cua né. Do
vong bi thudng la chi tiét kho tiép can trong may moc thiét bj nén viéc boi tron dé bi bo
quén va do do, thuong la nguén géc gay ra cac sy cd. 0 nhing vi tri khé thyc hién viec
béi tron, nén su dung hé théng boi tron tu dong cia SKF dé dat dugc hiéu qua téi uu.
Biét phuong phap béi tron, st dung ma béi tron, dung cu va ky thuat phu hop cia SKF
sé giup han ché dugc thai gian ngung may cta ban mét cach thiét thuc.

Su nhiém ban

L& mot chi tiét co dé chinh xac cao nén vong bi sé khéng thé lam viéc tét khi no
va chat béi tron bj nhiém ban.

Vi vong bi ¢ phét che dugc béi ma sén chi chiém maét ty & nho trong cac loai
vong bi dugc st dung, nén it nhat 14% cac truong hgp vong bi hu hong sém la do bi
nhiém ban vi khéng dugc che chan hau hiéu.

Khéng nhing chi thiét ké, san xudt vong bi chat luong cao, SKF con co thé dua ra
duoc cac giai phap lam kin trong nhing méi truang lam viéc khac nghiét nhat.

Hién tugng moi

34% cac trudng hop vong bi hu héng sém khi thiét bi hoat déng qua tai, khéng
dugc bao dudng hoac bao dudng khéng dung. Cé thé tranh cac truong hop hu
héng bat thuong, vi khi bat ddu chém hu héng, vong bi sé "phat ra" cac ddu
hiéu bao trudc. Cac du hiéu nay co thé dugc phat hién va phan tich bdi cac thiét bi
kiém tra cta SKF.

Mot dai san phdm cac thiét bj kiém tra SKF bao gém cac dung cu cam tay, hé théng
trung tam véi cac phan mém quan ly dé theo doi dinh ky hoac lién tuc cac théng sé
lam viéc quan trong.
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Cac phuong phap va dung cu thao lap cua SKF
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Huéng dan chon lua cao SKF

o [FSES
=

B
Loai cao Ky higu 56 lugng D6 mé cla vdu cao Chiéu dai tay cao Luc cao téi da
vau cao Dmm Lmm Fmax kN
TMMP 2x65 2 15 - 65 60 6
TMMP 2x170 2 25-170 135 18
TMMP 3x185 3 40-185 135 24
TMMP 3x230 3 40 -230 210 34
TMMP 3x300 3 45 -300 240 50
TMMP 6 3 50-127 120 60
TMMP 10 3 100 - 223 207 100
TMMP 15 3 140 - 326 340 150
TMMA 75H 3 52 - 200 200 75
TMMA 100H 3 72 - 250 250 100
TMMA 60 3 36 - 150 150 60
TMMA 80 3 52 - 200 200 80
TMMA 120 3 75 - 250 250 120
TMHC 110 3 50-170 120 100
TMHP 10E 3 75 - 280 200 100
TMHP 15/260 3 195 - 386 264 150
TMHP 30/170 3 290 - 500 170 300
TMHP 30/350 3 290 - 500 350 300
TMHP 30/600 3 290 - 500 600 300
TMHP 50/140 3 310 - 506 140 500
TMHP 50/320 3 310 - 506 320 500
TMHP 50/570 3 310 - 506 570 500
Budng kinh truc
d mm / Dmax mm
TMBS 50E 2 0-50/85 110 70
TMBS 100E 2 20-100/160 825 100
TMBS 150E 2 35-150/215 825 100
D6 md cua vdu cao
CAO HON HOP { T }
TMMR 40F 2 12 - 40 70 15
TMMR 60F 2 12 - 60 95 15
A+ B TMMR 80F 2 28 -80 100 30
TMMR 120F 2 28 -120 120 30
TMMR 160F 2 36 - 160 145 40
TMMR 200F 2 36 - 200 160 40
TMMR 250F 2 40 - 250 195 50
TMMR 350F 2 40 - 350 245 50
CAO TRONG Buong kinh truc Do dich chuyén baa
D mm mm
B TMIP 7-28 1 7-28 412
TMIP 30 - 60 1 30-60 557
Budng kinh 16 trong Day vong bi SKF
CA0 0 KiN { D mm
TMMD 100 3 10 - 100 6000
3 10-90 6200
3 10- 65 6300
C 3 17 - 50 6400
TMBP 20E 2 105 - 160 6000
2 65 - 150 6200
2 45 -105 6300
2 30-85 6400




CAC LOAI CAO

Cac loai cao vau tiéu chuan kiéu TMMP

o Mot dai san phdm gém 5 c6 cao khac nhau co 2 hoac 3 vau

« D06 ma t6i da cta cao tu 65 - 300 mm

o C6cocducon tudinh tam va dinh vi cac vau cao

o Lo xo co luc manh gitl cho cac vau cao nam dung vi tri, giup thao
tac dé dang.

o Thép carbon chat lugng cao dugc nhiét luyén

Ky hiéu dat hang
TMMP 2x65
TMMP 2x170

TMMP 3x185

TMMP 3x230 TMMP 3x300

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

Cac loai cao vau hai chiéu kiéu TMMR F

o (o khad nang cao bén trong va bén ngoai vong bi

o Vau cao ty khoa

e Do mad tu 40 - 350 mm

e Vai cdo co tinh an toan, khong lam hu ren va tay cao
o Dai 6c luc giac trén vai cao dé chéng xoay khi cao

o Co thé cung cdp nguyén bo véi gia do (TMMR 8)

Ky hiéu dat hang

TMMR 40F TMMR 120F TMMR 250F
TMMR 60F TMMR 160F TMMR 350F
TMMR 80F TMMR 200F TMMR 8

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

Cac loai cdo cai tién, mé bang 0 xo kiéu TMMA

o Doc dao, dé su dung vai co cau 1o xo dé bam vao lung cda chi
tiét can cao

o K@t cdu tu khoa lam giam nguy co trugt cta chan cao

o C6 3 co vdi luc cao téi da tu 6 dén 12 tan (60kN dén 120kN)

o B6 trg luc thay luc ty chon (TMHS 75, TMHS 100) cho loai
TMMA 80 va TMMA 120

[Kg hieu dat hang |
[TMMAGO | TMMABO TMMA120 |

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon & trang 9

Cac loai cdo cai tién két hgp pit-téng thuy luc TMMA...H
o Dé st dung két hop véi pit tong thuy luc
e (6 van an toan trong pit tong thuy luc dé tranh qua tai luc |én cao
o Loai TMMA 100H tao luc cao 10 tdn vdi hanh trinh pit téng 80mm
o Loai TMMA 75H tao luc cao 7,5 tdn véi hanh trinh pit téng 75mm
Ky hiéu dat hang
TMMA 75H TMMA 100H

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon & trang 9
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Bd cao vau thuy luc kiéu TMHP 10E

« Co piston thuy luc véi van an toan tao luc cao 10 tan

e Hanh trinh piston dai 80mm

o Ba bo chan cdo cho d6 ma téi da 280mm, d6 vsi 200mm

o Co cdu tu dinh tdm chan cdo lam giam hién tugng trugt
chan cao khi lam viéc

Ky hiéu dat hang
TMHP 10E

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

Cac loai cao vau cé lén co bé trg luc thay luc kiéu TMHP

o Cao cac loai véi bo tro luc thiy luc o luc cao ti 15, 30 hoac 50 tan
o Hé théng khdp truyén dam bao luc cdo dugc phan déu trén cac vau
cao giup giam thiéu rdi ro kha nang lam héng truc hoac vong bi

khi cao.
o (6 thé dugc cung cap riéng hoac cung véi Bom thuy luc SKF
(kiéu TMJL 200)

Ky hiéu dat hang
TMHP 15/260 | TMHP 30/600 | TMHP 50/570
TMHP 30/170 | TMHP 50/140
TMHP 30/350 TMHP 50/320

Xin xem cdc théng sé ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

Cac loai cao vau cé lén kiéu TMMP

o Vau cdo co kha nang chiu dugc luc cdo ti 6 dén 15 tan

o Hé théng khdp truyén doc dao dé diéu chinh déng bo dé mé
clia cac vau cao va tu diéu chinh dé léch tam cda cac vau cao
trong khi hoat dong.

o Cao lam bang thép chat lugng cao dugc nhuém den, chéng gi

o Thao tac nhanh, huu hiéu va nhe nhang

[ Ky hiéu dat hang
| TMMP 6 TMMP 10 TMMP 15 ‘

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9
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CAC LOAI CAO

Cac loai cao dia kiéu TMBS...E

o Dia hai ntia dugc thiét ké dac biét co thé dua vao khoang
khong gian hep gita vong bi va vai truc

o Co piston thay luc véi van an toan tao luc cao 10 tan
(loai TMBS100E va TMBS150E)

o Hanh trinh piston dai 80mm

o DO vuon dai dén 825mm véi cac thanh néi lap dé dang theo

chiéu dai yéu cau
o Ba loai cho dudng kinh truc dén 50, 100, 150mm, dudng
kinh vong bi l&n nhat 85, 160, 215mm.

[Ky hiéu dat hang |
| TMBS 50E TMBS 100E | TMBS 150E |

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon & trang 9

B cao thuy luc kiéu TMHC 110E

o B0 cao két hop hai loai cao ngoai va cao dia

o (o piston thuy luc véi van an toan tao luc cao 10 tan

o Hanbh trinh piston dai 80mm

o B0 cdo vdu véi hai cg chan do vuon dai dén 120mm, do
md dén 170mm co thé lap hai hay ba chan cao

« Dia hai nta dugc thiét ké dac biét co thé dua vao khoang
khéng gian hep gita vong bi va vai truc, dé vuon dai dén
255mm, dudng kinh vong bi l6n nhat 160mm.

Ky hiéu dat hang

TMHC 110E

Xin xem cdc thong s6 ky thudt trong bdng lua chon 6 trang 9

Pit tong Thuy luc Cai tién kiéu TMHS...

o Thao lap nhanh

o Hanh trinh l6n 75-80mm, thanh néi :
2 (TMHS 75), 3 (TMHS 100)

« Van an toan ngan ngua qua tai

o Luccao 7,5 tan (75kN) / 10 tan (100kN),
ren UN1,25'x12/ UN1,5'x 16

Ky hiéu dat hang | TMHS75 = TMHS100
Lyc ddy téi da 75kN 100kN
Hanh trinh téi da 75mm 80mm

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9
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Bo cao trong cac kiéu TMIP

« Thao dé dang vong bi nam trong 6 kin

o Thiét ké dac biét phu hop vdi cac duang kinh trong cua vong bi, lua chon
gé dé thao dé dang.

o Vdu dugc thiét ké dac biét dé bam chat vao lung vong trong ctia vong bi.

o Gakep co 16 xo dé thao tac khi ngi rong bam vao bén trong vong bi.

o Loai TMIP 7-28 c6 4 ga kep cho dudng kinh 6 vong bi ti 7- 28 mm.

o Loai TMIP 30-60 co 2 ga kep cho dudng kinh
16 vong bi tu 30- 60 mm.

[Ky hiéu dat hang |
|TMP7-28 | TMIP30-60 |

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

B6 cao 6 kin kiéu TMMD 100

« Dé thao vong bi cau cac loai nam trong 6 kin

o Vau cao dugc thiét ké dac biét bam chinh xac vao ranh vong bi

o Chan cao co ban [é va o xo dé dé lap

o Thao lap chan cao dé dang nho vong khoa dan héi

« Bao gém 2 truc cao va 6 bé chan cao

o Co biéu dé lya chon chan cao theo ca vong bi (71 loai cho
duong kinh truc ti 10-100mm)

Ky hiéu dat hang
TMMD 100

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9

Bé cao 6 kin kiéu TMBP 20E

o Cao st dung ddu néi déc dao dé thao vong bi trong 6 kin
o DO mMd54-221mm, do véi toi da 583mm,
luc cdo 5,5 tan (55kN)
o Luc cdo dugc phan bd déu lam giam luc can, giup thao
nhanh chong
« B0 cao xép gon trong vali véi bang huéng dan st dung

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon ¢ trang 9

Cao kep ba manh
o Tua vao vong trong, khéng lam héng vong bi sau khi thao
« Dung véi cao & vdu tiéu chuan
o Day san phdm cho dudng kinh truc
tu 50 dén 380mm

Ky hiéu dat hang
TMMS 50 TMMS 160
TMMS 100 TMMS 260

TMMS 380

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon ¢ trang 9




Cac diém can luu y khi lap vong bi

Khi khéng dugc lap dung phuong phap, vong bi cé thé bj hu hai dan dén viéc giam tudi tho lam viéc.

Cac nguyén nhan tiéu biéu co thé

gay ra hu hong sém la :

e Hu hong phat sinh trong qua
trinh lap

ke -

Méi ldp trung gian M@i ldp trung gian trén
trén truc 6 do

Cac méi lap trung gian -

Cac truc song song

e Hau hét vong bi lap trén truc hoac
trén 6 déu co it nhat 1 vong dugc
l&p trung gian hay déi khi ca 2 vong.

e Dé xac dinh dung kiéu lap, xin tham
khao cac catalogue hoac cac ky su
cua SKF.

Dung cu lap vong bi kiéu TMFT

Co 3 6ng dong va 36 vong dong cho
hon 400 loai vong bi

Cac vong dong va éng dong phu hop
cho tung loai vong bi

Vat liéu cung, bén, chju va dap

Loai tru cac hu hong vong bi gay ra

do va dap

.

.

.

.

.

Co thé dung cho viéc lap bac truot,
phét, puli, v.v..

e Trucva 6 da co kich thudc khong dung,
chéng han qua léng hoac qua chat
o Cac dai ¢ khoa bi néi long trong khi

o Cac mat va vai lap vong bi trén truc ‘
va 6 da bi héng va bi bavia
e Lap vong bi khéng dung

hoat dong ‘
—

-

—
-—p R |

Vi dung cu phu hop sé tranh lam
hong ranh lan ‘

Phan bé luc khéng déu co thé lam
hong ranh lan

Lap khéng dung Lap dung phuong phap
e D@ tranh cho ranh lan khéng bi hu
hai vi luc déng khéng dudc phan bd
déu va dung vi tri, nén su dung
dung cu lap, dugc thiét ké dac biét
cta SKF - TMFT.
e Bo dung cu lap TMFT dam bao luc
dong tac dung lén vong bi dugc ‘

Khi l4p vong bi trong diéu kién
nguoi, can chu y dé tac dung luc
dong trén vong co méi lap trung
gian.

Cac hu héng va su cé vé vong bi co
thé xay ra néu luc lap truyén qua
cac con lan.

phan bd déu va dung vi tri.

B6 lap dac biét (TMFT 7D) dung dé
lap vong bi nhoé d=5-9mm
Bua dac biét kiéu TMFT 36H

- Déc ddo dé su dung cho céng tdc ldp cdc

0

chi tiét chinh xdc

- Hai ddu bua bang nhua téng hop khéng lam

héng cdc chi tiét cdn ldp

- Tay ndm ddc biét bang cao su

| Ky hieu TMFT 36

TMFT 7D

Vong dong
L6 6ng dong

525 x 420 x 130mm
Trong lugng 4 kg
S6 lugng vong dong 36

Kich thugc vali

Buong kinh truc 10-55mm
18,5;37,5;57,5mm
Bua TMFT 36-H, trong lugng 1kg

Buong kinh truc 5- 9mm v E

10mm -
140 x 125 x 30mm
0,2 kg

7




CAC LOAI DUNG CU LAP VONG BI

Chia van dai é6c trong 6 dd HN../SNL

o Thiét ké dac biét dé loai chia van nay xiét hay thao truc tiép dai 6c trong 6 dé
« Vung tiép xuc cda chia van va dai 6c [6n tao chd bam va truyén luc tét

o L&p vua khit vao dai 6c lam giam nguy co hu truc, dai 6c va 6 da

Chia méc cac kiéu HN va HNA (diéu chinh dugc)

e Mai ca chia mac stt dung cho mét co dai 6c dé
chia van 6m sat dai 6c khi siét
Khéng lam héng truc va dai 6c
Su dung an toan va dé dang
Loai HNA c¢ thé diéu chinh

e Ky hiéu khéc bang laser dé xac dinh va lua chon

L Ky hiéu Cho dudng kinh Dai 6c KM 6 do
Ky hiu Thich hop Ky hieu Thich hop Ky higu Thich hop HNS/SNL 38 5 505, 506-605
cho day dai cho day dai cho day dai 6c HN6/SNL 45 6 506-605, 507-606
6 KM, N,AN, 6c KM, N,AN, KM, N, KMK HN7/SNL 52 7 507-606, 508-607
KMK, KMF KMK, KMF HN8/SNL 58 8 508-607, 510-608
HN9/SNL 65 9 509, 511-609
HN 1 1 HN 12 - 13 12,13 HNA 1-4 1-4
HN10/SNL 70 10 510-608, 512-610
HN2-3 23 HN 14 1 HNA 5-8 58 HN11/SNL 75 1 511-609, 513-611
HN 4 4 HN 15 15 HNA 9-13 9-13 HN12/SNL 80 12 512-610, 515-612
HN5 -6 5.6 HN 16 16 HNA 14-24 14-24 HN13/SNL 85 13 513-611, 516-613
HN 7 7 HN 17 17 HN15/SNL 98 15 515-612, 518-615
HN8-9 8,9 HN 18 - 20 18,19, 20 HN16/SNL 105 16 516-613, 519-616
HN10-11 10,11 HN21-22 21,22 HN17/SNL 110 17 517, 520-617
HN18/SNL 120 18 518-615
HN19/SNL 125 19 519616, 522-619
. o HN20/SNL 130 20 520-617, 524-620
Cac loai van kiéu TMFN HN22/SNL 145 22 522-619
HN24/SNL 155 24 524-620
e Khéng lam hong truc va dai 6c HN26/SNL 165 26 526
o Antoan & dé st dung HN28/SNL 180 28 528
R R HN30/SNL 195 30 530
e Hiéugqua cao HN32/SNL 210 32 532

Ky hieu Thich hgp cho Thich hop cho day dai 6c
mang xéng con rut
H23, H31 H30 KM HM.T HML.T HM30 HM31 AN...
H32 H39 N..
Kich thugc
TMFN 23-30 24-30 26-32 | 23-30 24-30| 026-032
TMFN 30-40 30-40 34-40 | 30-40 41-42 30-40| 034-040
TMFN 40-52 40-48 44-52 | 40-52 | 41-50 | 41-54 | 44-52 40-44 | 044-052
TMFN 52-64 52-64 56-68 50-64 | 54-68 56-68 60-64 056-068
TMFN 64-80 64-80 68-88 64-80 | 68-90 68-88 64-80 068-088
TMFN 80-500 80-500 88-530 80-100 | 88-108 | 88-530 | 80-500 088-530
TMFN 500-600 | 500-600 | 530-630 100-120|108-126 | 530-630 | 500-600 530-630
TMFN 600-750 | 600-750 | 670-800 670-800 | 600-750 670-800

Bé chia van dai 6c khoa vong bi TMHN 7

o Dung cu chuyén dung cho céng tac lap vong bi cau 2 day tu lua 16 con
e 7 cd chia van cho cac cé kich thudc dai 6c tu 5 dén 11

o Goc siét thich hop dugc ghi ré trén méi chia van

o Gidm rdi ro lam héng vong bi do xiét qua chat

o 4 vdu bam giup chia van bam dai 6c tét hon, si dung an toan hon.

| Ky hiéu dat hang |
TMHN 7 ‘

Xin xem cdc théng s6 ky thudt trong bang lua chon 6 trang 9
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CAC LOAI MAY G SKF

Lap vong bi bang phuong phap gia nhiét

(mm)

Luc can thiét dé lap vong bi sé tang theo kich thudc vong 800 4

bi. Nhang véng bi lén khé ép vao truc hay than 6 vi luc
tac dung dé l&p phai lon . Vi thé vong bi hay than 8 can o

dugc gia nhiét trudc khi lap .

Hudng dén lua chon

Hudng dén dé lua chon mdy gia nhiét vong bi cua SKF rdt don gidn :
Tdt ca déu dua vao loai va kich thudc hinh hoc cta vdt thé cdn gia nhiét.

| | | |
+ + + + K
Do d6, nhing théng tin sau co thé gitp lua chon dugc loai mdy phu hop 5 20 40 100 120 210 300 440 70 ®
v6i yéu cdu :
A=TMBH1 C=TIH 100m E =TIH 240
B = TIH 030m D = TIH 220m - =my

CAC LOAI MAY GIA NHIET

Ban nung dién

o Diéu chinh nhiét dé gia nhiét bang role nhiét
« Pham vi diéu chinh nhiét do 50°C - 200°C

o C6 nap che tranh bui khi gia nhiét

o (o thé gia nhiét nhiéu chi tiét cung 1 luc

Théng sé ky thuat

Ban nung dién

Ky hiéu 1729659 C & 729659 C/110V

Dién thé 1729659C 230V (50/60 Hz)
1729659 C/110V 115V (50/60 Hz)

Céng suat 11000 W

Dai nhiét d6 150 - 200

Kich thudc ban :380x178 mm

Chiéu cao cua nap :50 mm

Kich thudc chung (dai x réng x day) : 400 x 240 x 130 mm

Khéi lugng 14,7 kg

Chiéu dai cua day dién :2'm ( co day néi dat )

"SCORPIO" May gia nhiét cam ung TMBH 1

o Nhe, loai xach tay

« Hiéu sudt gia nhiét lén hon 85%

« Vat thé dugc gia nhiét khéng bi tu hoa, khéi lugng dén 5kg
o Hoat déng khéng gay tiéng 6n

e Bao hanh 1 nam

Théng sé ky thuat

Ky hiéu :TMBH 1

Nguén cung cdp Cac chuc nang diéu khién

Dién thé :100 - 240V, 50 - 60Hz | Diéu khién theo thei gian : 0-60 phut

Cong sudt (t6i da) 1350 W Diéu khién theo nhiét do :0-200°C

Kich thudc vat thé gia nhiét : 20 ... 100mm D6 chinh xac kiém tra nhiét dé : +3°%C

- Dudng kinh trong 1< 50mm Nhiét do toi da :200°C

- Réng Kich thudc :

- Trong lugng : dén khoang 5 kg Khoang lam viéc cua ngam nhiét  : 52x52 mm
Trong lugng toan bé may :4,5kg




CAC LOAI MAY GIA NHIET

Cac loai may gia nhiét cam ung kiéu TIH ... m cé nho va trung binh

Bao hanh 3 nam - d4u hiéu cia nhitng san pham chét lugng cao

Chét lugng cao véi thaéi han bao hanh 3 nam

Chung nhan an toan cta CE & TUV

Mach dién tu ky thuat cao
Bao vé qua nhiét
Kha nang khu tu tuyét hao

C6 thé gia nhiét vong bi cé phét chén cao su
Thanh gia nhiét xoay dugc (TIH 100 m)

~N

Thong sé ky thuat

May gia nhiét cam (ng loai lén kiéu TIHL series

nguon dién tu tién tién

Tu dong khit ta
Théng so ky thuat

Gia nhiét vong bi dén 1200Kg véi tiéu thu nang lugng 20kva

Hiéu sudt st dung nang lugng réat cao do thiét cuén day tu va mach

Vong bi dugc gia nhiét cé thé dé theo phuong dung hay nam ngang
Bang diéu khién di déng cach xa vat gia nhiét
C6 bao vé qua nhiét, qua dong, co hai cap st dung nang lugng

Cac kiéu may gia nhiét

Ky hiéu

Ky hiéu

Ky hiéu

TIH 030M/ 50/60 Hz

TIH 100M 230V/MV

TIH 220m/LV-MV

230v TIH 100M (230v/400V)
Céng suat tiéu thu (téi da) * 2 kVA 3,6/4,6 KVA 10 kVA
Khéi lugng téi da cta vat thé * * 40 kg 120 kg 300 kg
Diéu khién nhiét dé - - -
- Dai nhiét dé 0 - 250°C 0 - 250°C 0 - 250°C
- Dau do c6 nam cham . . .
- D6 chinh xac +2% +2% +2%
Diéu khién thdi gian L] . .
- Pham vi (phut) 0-60 0-60 0-60
- D6 chinh xac +0,01s 0,01s 0,01s
Hién thi nhiét do o ° °
Kich thudc khu vuc gia nhiét (ngang x cao ) 100 x 135 mm 155 x 205 mm 250 x 255 mm

Kich thudc (ngang x sau x cao)

50x195x 210 mm

570 x 230 x 350 mm

750 x 290 x 440 mm

Khéi lugng - Than may
- Co thanh gia nhiét

21 kg

38kg

86 kg

Kich thudc cac thanh gia nhiét

14 x 14 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
45 x 45 x 215 mm

14 x 14 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm
56 x 56 x 296 mm

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

20

Céc kiéu may gia nhiét Ky hiéu Dién thé
TIH L44/MV MV :400-460V / 50-60Hz
TIH L77/MV
TIH L44/LV LV :200-240V/ 50-60Hz
TIH L77/LV

Cong sudt tiéu thu téi da MV : 20-23kVA
LV : 20-24kVA

Khéi lugng veng bi gia nhiét 1200 kg

Kich thudc khu vuc gia nhiét (ngang x cao ) TIH L44 : 425x492mm
TIH L77 : 725x792mm

Nhiét dé gia nhiét téi da 400°C

Diéu khién bang nhiét do 0-250°C

Diéu khién bang thai gian 0-120 phut

Muc st dung nang luong 50% - 100%

Kich thudc ( rong x sau x cao ) TIH L&44 : 1200x600x850mm/ 1550x1330x850mm
chan méra)
TIH L77 : 1320x600x1150mm/ 1850x1330x1150mm
chanméra)

Khoi lugng may TIH L44 : 300kg, TIH L77 : 370kg
Bao hanh 3 nam

Cac loai may gia nhiét cam ung loai kich thudc cé dinh , loai cé thé diéu chinh kich thudc
kiéu EAZ va vong gia nhiét bang nhém

SKF cang cung cdp mét day san phdm may gia nhiét cam ung dé lap hay thao thuang xuyén cac vong trong clia
vong bi dua tru. Trong truang hop khong st dung thudgng xuyén, nén st dung vong nhém gia nhiét .

Vong nhom gia nhiét

May gia nhiét cé dinh EAZ May gia nhiét cam ung co

thé diéu chinh EAZ

Hoép diéu khién

D8 biét thém chi tiét xin lién hé SKF Viét Nam
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CAC LOAI MAY GIA NHIET

Gang tay bao hé loai TMBA G11W
« Déo dai va thoang khi khi lam viéc
o Dung loai sgi khong xo
o Bugc thit nghiém va dat tiéu chudn
o EN 388 (an toan co khi)

- Chiu hao mon

- Khéng bi rach Théng s ky thuat

- Khéng bi thung Ky hieu : TMBA G11W
Bong goi : 10 cap
Cé gang tay 15010
Mau @ Tréng hoac xanh

Gang tay cach nhiét TMBA G11
« Bang loai sgi khong xo

o Chiu nhiet dén 150°C

o Khong bi rach

e Khong st dung amiang ”
Théng sé ky thuat
Ky hiéu : TMBA G11
BDong goi : 10 cap
Cé gang tay 15610
Mau @ Tréng hoac xanh

Gang tay chiu ddu va cach nhiét TMBA G11H

o Loai gang tay déc dao chiu dau, chiu nudc,
cach nhiét va khéng rach

o Su dung vat lieu KEVLAR

o Khong chay, khong chay

o Chiu nhiet dén 250°C

o Cach nhiét ngay ca khi ust

o Khong rach

o Bang loai sgi khong xo

o Dudc thu nghiém va dat tiéu chudn an toan
cd khi (EN 388) va an toan nhiét (EN 407)

Théng sé ky thuat
Ky higu : TMBA G11H
Bong goi : 10 cap
Cé gang tay : 5610
Mau : Trang hoac xanh
Gang tay cach nhiét dac biet TMBA G11ET 4 N
o Chiu nhiét d6 cao dén 500 C
o Lam bang vat lieu KEVLAR, khéng
chay, khang rach, chiu mai mon
« Loai sgi khéng xo tranh nhiém ban
vong bi
e Bugc thu nghiém va dat tiéu chuan Thong s6 ky thuat
an toan co khi (EN 388) va an toan Ky hiew TMBA G11ET
nhiet (EN 407) o /

22




THUY LUC

"Thay Luc"”
Phudng phap bom dau SKF

Giup cho viéc lap va thao vong bi tra nén don gian, dé dang

_ s |
. :m Wllﬂf“ “

A Dau dusi ap luc gitia cac bé mat tiép xuc

Cac ung dung dién hinh :

o Lé&p khdp néi truyén déng khéng co ranh then
o Lap chat cac banh rang 6n va cac loai chi tiét
o khac lén truc

o Lap chat cac chan vit ca tau

o NGi cac truc dai dan déng bang khdp néi OK

e Thao cac banh xe lta ra khoi truc

Lgi ich :
o Tiét kiém thai gian trong qua trinh san xudt
e Giam téng chi phi bao duéng

& Luén luén thuc hién theo khuyén cao an toan cua SKF

Phuong phap bom dau cda SKF la cach tiét kiém thai gian khi lap va thao vong bi cé ché dé lap chat .
Trong phuong phap nay, dau thay luc, véi dé nhan thich hop, dugc bom vao gita cac bé mat tiép xuc dén
khi chung dugc tach ra bai mét l6p dau méng . Khéng chi ung dung cho céng tac thao hay lap vong bi,
phuong phap nay con dugc dung cho nhing ung dung khac khi ma viéc lap chat kho thuc hién bang cach

théng thuong .

Cac san phdm trong chuong nay déu thich hap véi phuong phap bom dau SKF .

DE biét thém chi tiét xin lién hé van phong SKF Viét Nam .
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Dai 6c thay luc HMV E, HMVC E va HMV E / A101
Dé dang tao dugc luc ddy lén .

o Viéc thao va lap vong bi trén truc cén hay mang xéng cén la cong
viéc khé khan va mat nhiéu thai gian. Van dé nay sé tré nén dé dang
khi st dung dai 6c thuy luc SKF. Khi bom dau vao dai 6c, pit téng sé
dugc ddy ra véi mot luc du dé lap hay thao vong bi mét cach nhe
nhang, chinh xac va an toan. T4t ca cac dai 6c thay luc déu co dau
néi nhanh dé lap véi bom thay luc SKF.

o Day dai 6c thay thuéc hé mét tu HMV 10E (d=50mm) dén HMV 200E
(d=1000mm)

o S dung cho cac loai truc cé dusng kinh td 50mm dén 1000mm

o C6cac caren hé inch, ky hieu HMVCE (ti 1,967 inch dén 37,410 inch)

o Céac loai ren dac biét dugc cung cdp theo yéu cau

o Giam thai gian lap vong bi

o Diéu chinh khe hé trong cua véng bi mét cach chinh xac va an toan

Cac cach su dung

Lap vong bi tang tréng dé dang

1. Dai 6c HMVE dé day vong 3. Pai 6c HMVE dé day vong bi
bi vao truc con trén mang xong

2. Dai 6c HMVE van lén truc 4. Pai 6c HMVE va vong chan
va ép mang xéng rut phu dé ép méang xéng rut

5. Pai 6c HMVE va vong chan dé
ép thao mang xéng

6. Dai 6c HMVE dung thao long
mang xong rut

25




THUY LUC

Bang huéng dan lua chon bom thay luc va dung cu nén dau

Ap suat lam viec| Bom thuy lyc Loai Dung tich chua dau Theé tich/ Dau néi
t6i da hanh trinh
30 MPa THAP 030E Bom ddu dan dong bang khi nén 10 cm? 3/4
50 MPa TMJIL 50 Bom tay 2.700 cm? 3,5 cm? 1/4
TMJL 50 SRB* Bom tay c6 déng ho hién s6 2.700 cm® 35cm? 1/4
100 MPa 729124 Bom tay co dong hé kim 250 cm? 0,5 cm? 1/4
729124 SRB* Bom tay c6 déng hé hién s6 250 cm? 0,5 cm? 1/4
TMJL 100 Bom tay c6 déng hé kim 800 cm® 1,0 cm? 1/4
TMJL 100 SRB* Bom tay co déng hé hién sé 800 cm? 1,0 cm? 1/4
150 Mpa THAP 150E Bom dén dong bang khi nén 2550 3 1,92 cm? 3/4
cm
728619 E Bom tay 20-1cm? 1/4
THAP 300E Bom dan dong bang khi nén 0,83 cm? 3/4
300 MPa 226400 Bo nén dau bang tay 200 cm3 0,23 cm? 3/4
729101 B B6 nén dau 200 cm? 0,23 cm® nhiéu co
THJE 300 Bo nén dau béng tay 200 cm? 0,23 cm? 1/4
226400/400 MPa | Dung cu nén dau bang tay 200 cm? 0,23 cm? 3/4
400 MPa 729101 E Bo nén dau 200 cm? 0,23 cm? /4
THJE 400E B6 nén dau bang tay 200 cm® 0,23 cm? 1/4
THAP 400E B6 dan dong bang khi nén 0,64 cm? 3/4

CARB hay vong bi cdu tu lua khi ldp trén truc cén
** Lyu luong ddu

* Ddc biét dugc st dung cho phuong phdp drive up dé diéu chinh chinh xdc khe hd trong cua cdc loai vong bi con ldn tang tréng (SRB),

Cac loai bom thay luc dan déng bang khi nén THAP ...E

o Bom thuy luc dan déng bang khi nén kiéu THAP... hién c¢ 4 loai vi
muc ap sudt khac nhau dugc dung dé ap va thao cac khap néi OK,
thao cac méi lap co &p luc 16n nhu vong bi, banh da, khap néi, banh
xe lUa va cac ung dung tuong tu .

o Tiét kiém thai gian so véi bom tay

o Cung cdp dau lién tuc

o Hop dung bang kim loai chac chan

o Cac loai ap sudt thap, trung binh, cao.

Xin tham khdo cdc théng sé ky thudt trén trang 26

Ky hiéu dat hang

THAP 030E
THAP 030/SET*

THAP 150E
THAP 150E/SET*

THAP 300E
THAP 300E/SET*

THAP 400E
THAP 400E/SET*

* THAP.../SET : Bo bao gém bom va phu kién
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THAP SET

Bom thuy luc TMJL 50 - 50 MPa

.

Bom thuy luc 729124 - 100 MPa

Bom thiy luc TMJL 100 - 100 MPa

Bom thuy luc 728619E - 150 MPa

Hop chua dau c6 dung tich (6n
(dung tich 2700cm? )

Van qua tai

Binh dau thay luc dugc giao kem
(1 lit)

Bung trong hép chac chan

Xin tham khdo cdc théng sé ky thuat & bang
hudng dén trang 26

Thich hop cho cac ¢ dai 6c thuy luc
HMV 54E

Binh dau thuay luc duoc giao kem

(1 lit)

Hinh dang bom dac biét theo yéu cau
Bung trong hép chac chan

Xin tham khdo cdc théng sé ky thuat & bang
hudng dén trang 26

Thich hop cho cac ¢6 dai 6c thuy luc
HMV 92E

Thich hop véi cac loai cao thay luc
kiéu TMHP cua SKF

Binh dau thay luc dugc giao kem
(2 1it)
BDung trong hép chac chan

Xin tham khdo cdc thong sé ky thuat ¢ bang
hudng ddn trang 26

Bom &p luc 2 cdp

Binh dau thuay luc dugc giao kem
(1 it)

Bung trong hép chac chan

Xin tham khdo cdc thong s6 ky thudt ¢ bang
huéng dén trang 26

Céc ung dung :

Trong cac khdp néi OK cua SKF

Pai dc thay luc kich thudc l6n (HMVE)
Dung trong tat ca cac ung dung st
dung thay luc véi &p suét téi da 50
MPa

Ky hiéu dat hang

TMJL 50 TMJL 50 SRB

Cac ung dung :

Dung cho cac 6 dai 6c thuy luc
HMV 54E

Dung trong tat ca cac ung dung s
dung thay luc voi &p suat téi da 100
MPa.

Ky hiéu dat hang

729124 729124 SRB

Cac ung dung :

Dung cho cac 6 dai 6c thuy luc
HMV 92E

Dung trong tat ca cac ung dung s
dung thay luc voi ap suat téi da
100 MPa.

Dung cho cac loai cdo thuy luc kiéu
TMHP

Ky hiéu dat hang

TMJL 100 TMJL 100 SRB

Céc ung dung :

Dung cho céc loai buléng thuy luc
SKF

Dung trong tat ca cac ung dung st
dung thay luc véi &p suét téi da
150 MPa.

Ky hiéu dat hang

728619E
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THUY LUC

Dung cu nén ddu 226400 - 300 va 400 MPa

o Van hanh dé dang
« Hop dung gon gang
o Co nhiéu loai phu kién dugc cung
cdp riéng theo yéu cau:
- Khoi do
- Béng hé do ap luc
- ﬁng ap luc
- Dau néi

Xin tham khdo cdc théng s6 ky thudt ¢ bang
hudng ddn trang 26

Céc ung dung :

Lap va thao cac loai:

- Vong bi

- Khdp néi

- Banh xe lta

- Banh rang

- Banh da

- Chan vit tau...

Dung trong tat ca cac ung dung s
dung thay luc véi &p suét téi da 50
MPa

Ky hiéu dat hang

226400 226400/400 MPa

Bo6 nén dau 729101 - 300 va 400 MPa

o B6 nén dau bao gém dung cu nén

dau 226400, 6ng &p luc cao, déng ho
do ap luc, khéi d& va mét s6 dau ndi,

tdt ca dugc dung trong hop nhua
chac chan

Xin tham khdo cdc thong s6 ky thudt ¢ bang
hudng dén trang 26

Ky hiéu dat hang

729101 B : B0 nén dau (300 MPa)

729101 AB : B0 nén dau khong co
déng ho ap luc

729101 E : Bonén dau (400 MPa)

Dau thay luc cac loai LHMF - 300 va LHDF 900
o Dau thuy luc dé lap (LHMF) va thao (LHDF) cua SKF thich hop dé dung trong

cac thiét b thay luc nhu bom thuy luc, dai 6c HMV va dung cu nén dau.

o (a hai san phdm trén c6 chda chét chéng gi va khéng lam héng vat liéu lam
kin nhu cao su téng hap, da, PTFE v.v..

Thoéng sd ky thuat

Ky hiéu LHDF900/ LHMF300/
loai bao bi loai bao bi

Trong lugng riéng 0,889 0,882

Nhiét d6 béc chay 215°C 200°C

Nhiét do déng dac -250C -30°C

D6 nhan 6 20°C 900 cSt 300 cSt

D6 nhén & 40°C 300 cSt 116 ¢St

D6 nhén & 100°C 37 ¢St 17,5 ¢St

Chi s6 dé nhon 160 160

Loai bao bi hién co 5 Lit 1 Lit/5 Lit

Cac phu kién dung trong hé théng thuy luc

o SKF cung cdp cac phu kién st dung trong thiét bi thuy luc nhu khéi dé, éng ap

luc, déng ho do ap sudt dau, dau néi nhanh.

Bé nén dau day THJE 300 va 400 MPa

o Mot b6 bao gém ddng ho ap luc, hop chua dau

va 6ng ap luc 2m

o (0 thé thao rai va su dung truyc tiép vao thiét bj

o Hoi dau tu déng khi xa van
o Dinh kem mot s6 dau noi

28

K/

Ky hiéu dat hang

THJE 300 B6 nén dau 300 MPa
THJE 400 | B nen dau 400 MPa

A Dung cu nén ddu 226400 A Cdc logi 6ng dp luc ctia SKF
ldp trén khéi da véi 6ng dp

luc va déng hé do

A (Cic logi dong hé do dp luc SKF

A Ong mém chiu dp luc

@
*
.%3;

@

A Cdc logi ddu ndi nhanh

A Cdc logi ddu néi

A Cdc logi 6ng ndi va ddu néi
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KHAI NIEM VE CONG TAC THEO DOI TiNH TRANG

HOAT DONG CUA MAY MOC THIET B| (CONDITION MONITORING)

Xac dinh tinh trang may moc thiét bj

e Muc tiéu cua céng tac theo doi tinh trang hoat déng cta

thiét bi (COMO) la t6i da hoa thsi gian lam viéc c6 ich
cua thiét bj va téi thiéu hoa sé lan héng thiét bj dot

xudt. Diéu nay giup giam dugc thei gian ngung may va
chi phi bao duang.
« (Cong tac theo doi tinh trang hoat déng cua thiét bi, co
thé ap dung cho tat ca cac loai thiét bi dé cai thién hoat
déng cua thiét bi sao cho dat muc téi uu, théng thuéng

6 thé cao hon tinh nang do nha san xudt thiét bi dé ra.
SKF cung cdp moét dai san phdm day du, déng bé cho

cong tac nay dé do kiém cac thong sé quan trong nhat

nhu:

= Nhiét do
» Téc do
= Tiéng 6n

= Tinh trang ddu béi tron
= Tinh trang cua vong bi
= D6 rung déng

= D6 déng tdm cua truc

Biéu do6 chon lua dung cu COMO

Théng s6 Loai dung cu Ky hiéu dat hang Cac dac diém chinh Tam hoat déng
Nhiét do Nhiét ké dién tu TMTP 200 Loai bo tui - 40 dén 200°C
Téc do Téc ké quang hoc TMRT 1 Da chuc nang 3-99. 999 v/phut
D6 on Ong nghe dién ti TMST 3 Dai tan sd rong 30 - 15.000 Hz
D6 sach dau boi Kiém tra dau TMEH 1 Kiém tra bang phuong phap Do bang s6 dién mai clia déu
tron so sanh béi tron
D6 dong tam Dung cu kiém tra TKSA...series Thao tac don gian va nhanh Cho truc nam ngang c6 dusng
clia cac tryc dong tam chong véi 4 nat diéu khién kinh dén 500 mm
CMAS 100-SL Dung cu c&m tay nhé gon,
CMVL 3600 kiém tra tinh trang téng thé Xem tai liéu chi tiét
CMVL 3850 ctia may mac, thiét bi

Cac loai théng
s6 rung dong,
cac théng sé
kiém tra tinh
trang may

Do phan tich phé
FFT, danh gia tan so
riéng, can bang déng

Microlog series

Thiét bi do phan tich phé FFT
chuyén dung, tich hop day du
tinh nang

Xem tai ligu chi tiét

MARLIN

CMDM Series

“S6 hoa” cong tac thu thap cac
théng s6 van hanh

Thiét bi do da théng s6 c6 phan
mém quan ly luu tra di kem
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CAC LOAI DUNG CU DO

But do nhiét d6 TMTP 200

o Gon nhe, dé bo tui

o Man hinh tinh thé long, dé doc

« D6 phan giai 1°C/ °F

« Dai nhiét d6 do dugc (-40°C dén 200°C)
o Chuc nang tu déng tat

« D chinh xac (6 25°C) : 1°C

Ky hiéu dat hang

o Thoi gian cho két qua : 5,5, giay

TMTP 200

Dung cu hién thi hinh anh nhiét va anh that TKTI 20

o Luu hinh anh that va anh nhiét, cé kha nang chap hai anh that va anh nhiét trén
man hinh

o C6 chuc nang chinh chuéng canh bao nhiét dé cao hay thap

o Dainhiét d6 do -10 °C dén 250 °C

o Con tro tu déng xac dinh diém nong nhat va lanh nhat

e Man hinh LCD 3,5 inch, tiéu chuén IP 54

e Hinh anh nhiét cé d6 phan giai 160x120 pixels, anh that 2 Mega pixel co kem
chuc nang ghi &m hay ghi chu rét tién lgi khi xem lai hinh anh

e Chuong trinh phan tich anh nhiét va

viét bao cao tién tién dinh kem Ky hiéu dat hang

TKTI 20

Téc ké quang hoc da chic nang TMRT 1

o SUdung bé vixu ly cao téc

o Heé théng quang hoc mét thau kinh

o Daivan téc rong (3 - 99.999 V/ph)

o D6 chinh xac cao (1 don vi doc dugc)
e Do chinh xac cao (1 don vi doc dugc)
e (o bo phan do vong quay tiép xuc

o Khoang cach do dai : len dén 2m

o Gocdo l6n : + 807 so voi tieu diém

o Tia Laser dé& quan sat : dé dinh vi muc tiéu do dac Ky hiéu dat hang
TMRT 1

biét trong mai truong lam viéc anh sang manh

Ong nghe dién tu chat lugng cao TMST 3

o Chat lugng am thanh tuyét hao giup xac dinh
nguyén nhan cda tiéng 6n.

o Su dung dé dang khong can hudn luyén dac biét.

o B0 tai nghe chét lugng cao cho am thanh rat tét
ngay ca trong khu vuc 6n ao

o (o dia CD ghi cac tiéng 6n mau dé thuan tién
phan tich va so sanh, ¢ ngo ra dé thu am.

o Diéu chinh &m thanh bang dién tu, cung cap hai
thanh do 70 va 220 mm

Ky hiéu dat hang

TMST 3
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Dung cu do nhiét dé khéng tiép xuc TKTL 10

o Dainhiét do do tu -60 °C dén 625 °C cho phép do nhiiét dé ctia nhiéu ung dung
trong c6ng nghiép

e (Co dén LED chiéu sang vat thé

o Tilé khoang cach dén vat thé 16 :1

e Hé sé buc xa chon cé dinh 0,95 phu hgp cho nhiéu ting dung

o Thé hién nhiét do cao nhat giup xac dinh diém nong that

o Chuc nang tu dong tat, tiét kiem pin

Ky hiéu dat hang

TKTL 10

Dung cu do nhiét dé khéng tiép xuc va tiép xiuc TKTL 20

o Dainhiét do do khong tiép xuc tu -60 °C dén 625 °C

e (6 deén LED chiéu sang vat thé

o Dainhiét do do tiép xuc tu -60 °C dén 1400 °C

o Tilé khoang cach dén vat thé 16 :1

o (6 thé chinh hé s6 buc xa tu 0,1 dén 1 cho phép do dugc tat ca cac bé mat

e Dinh kem dau do khéng tiép xuc TMDT 2-30 (t6i da 900°C) phu hgp cho nhiéu
ung dung do tryc tiép

o (o thé st dung véi cac kiéu dau do tiép xuc khac cta SKF

o Chon nhiéu ché dé do khac nhau: maimum, minimum, average, differential va
probe/infrared dual display, scan function

o Dat ché d6 bao hiéu nhiét d6 cao, nhiét do thap vdi tin hiéu am thanh nghe dugc

e Chon ché d6 tu dong tat, tiét kiem pin

o (6 hop dung chac chan
Ky hiéu dat hang

TKTL 20

Dung cu do nhiét dé khéng tiép xuc va tiép xuc TKTL 30

o Dainhiét d6 do khéng tiép xuc tu -60 °C dén 1000 °C

o Dainhiét do do tiép xuc tu -64 °C dén 1400 °C

o Tilé khoang cach dén vat thé 50:1

o (6 thé chinh hé s6 buc xa tu 0,1 dén 1 cho phép do dugc tat ca cac bé mat

o Dinh kém dau do khéng tiép xuc TMDT 2-30 (t6i da 900°C) phu hop cho nhiéu
ung dung do tryc tiép

o (6 thé su dung vdi cac kiéu dau do tiép xuc khac cua SKF

o Chon nhiéu ché dé do khac nhau: maimum, minimum, average, differential va

o probe/infrared dual display, scan function

o Dat ché do bao hiéu nhiét do cao, nhiét do thap vdi tin hiéu am thanh nghe dugc

o Chon ché do tu dong tat, tiét kiem pin

o (6 hop dung chac chan

Ky hiéu dat hang

TKTL 30
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Cac dau do st dung cap nhiét dién loai K Dung cu kiém tra dau béi tron TMEH 1

SKF cung cdp 15 kiéu dau do loai K dé dung véi cac kiéu nhiét ké dién tu o Biéu thi cac thay déi cua dau boi Xin luu y :
TMDT 2 va TMDT 900 tron do bi : o Dung cu kiém tra ddu béi tron cda
Cac ung dung tiéu biéu nhu : - Lan nudc SKF khéng phdi la dung cu phan tich
« Do nhiét do bé mat (-30, -31, -32, -33) = Do nhiét d6 cdc loai kim loai mau néng chdy (-41) - Lan nhién lieu ma la dung cu do d6 thay ddi tinh
= Do nhiét do chdt khi va chdt long (-34) = Do nhiét d6 méi truong (-42) - Co mat kim loai chdt caa ddu béi tron.
= Do cdc logi vt liéu léng sét (-35) = Do nhiét do cdc logi khi - ddu do bang day (-38, -39) - Bi oxy hoa e (dc tri s6 cang nhu thang biéu thj chi
= Kep do nhiét dé cho cdc logi 6ng = Do nhiét do bé mdt vdi tdi trong cao (-43) e Gon nhe va dé st dung 6 tinh biéu thj dé tuong quan khi so
= Do nhiét dg cdc bé mat dang quay (-40) Biéu thi d6 nhiém ban bang s6 dé sanh gitta ddu béi tron méi véi ddu
Ky hiu dat hang dé nhan biét dé tang nhiém béi tron da qua st dung co cung ky
. . e Luu tri dinh chudn dau trudc do. hiéu va nhan hiéu
Ky higu Mo ta Kich thudc (mm) Nhigtdo | Thai gian
téi da héi dap (*)
TMDT 2-30 Dau do nhiét do loai tiéu chudn 130 900°C 2.3 giay Ky hiéu dat hang
St dung cho cac bé mat cung nhu veng bi, 8 d¢, thanh may . . . -=,, 1b8 TMEH 1
TMDT 2-31 Déu do nhiét do loai nam cham 240°C 7.0 giay
St dung cho céc bé mat ctng, bé mat c6 ti tinh - B
14!

. . PPN A x
TMDT 2-32 Dau do nhiét do bé mat - loai cach dién 200°C 5.5 giay Dung cu diéu chinh dé dong tam bang laser TKSA 20

St dung cho bé 6 kna nang bi o dien do day die . o L e
U dung cho e mat ¢dng <0 kha nang bi do dien do day dién e— « D6 chinh xac cao, thé hién gia tri do lech truc va khoang diéu chinh chan bulong truc
ngan mach nhu mo to bién thé ...
tuyén trén man hinh

TMDT 2-33 Dau do nhiét do bé mat loai thang goc 250 . 450°C 8.0 giay
S dung cho bé mat cung 6 cac vi tri kho, tai trong cao [ e RED o Su dung dé dang, don gian véi 4 nut diéu khién
& chi tiét may, dong co ... b 16 J

Kiém tra Soft foot: co chuc nang kiém tra soft foot dé biét cac chan may nam déng

TMDT 2-34 Déu do nhigt d6 chat long & khi 1.100°C 12.0 giay
Bau do thang bang thep khong ri do duoc nhiét do cac chdt long, dau, 250 phéng dé chinh déng tam chinh xac
acid... & 6 nhiét o cao nhu nhiét 6 ngon lta tran (khong su dung dé -= b3 o ) . )
do nhiét d6 nhom neng chay) o Gia thanh hap dan giup thai gian hoan von nhanh khi dau tu thiét bi
TMDT 2-34 Dau do nhiét do chat long va khi 900°C 6.0 giay
/1-5 Tuong tu TMDT 2-34 nhung dau do méng hon va thoi gian —250 Ky hiéu dat hang
héi dap nhanh hon. Rét tién loi, dac biét thich hop do nhiet d6 khi. — s —
TKSA 20
TMDT 2-35 Dau do c6 mai nhon 600°C 12.0 giay
: P, Mt he v o . 130 ;
St dung dé dua vao do nhiét do cac vat liéu nua long nia cing nhu -= b3
thuc pham, thit, nhua, dau hac, cac san pham déng lanh . . .
. - " La . P N N
TMDT 2-35 Déu do ¢ mui nhon 130 600°C 6.0 giay Dung cu diéu chinh dé dong tam bang laser TKSA 40
-5 6i6ng nhu TMDT 2-35 nhung ménh hon va thei gian héi dap nhanh hon. p—
St dung cho cac chét rén mém. o Man hinh 4 mé pheng qua trinh thuc hién va cac nut bdm cé mautu a, b, ¢
TMDT 2-36 Bau do nhiét dg loai kep . 200% 8.0 giy Do chinh xac cao, thé hién gia tri do léch truc va khoang diéu chinh chan bulong truc
St dung dé do nhiét d6 6ng, cap... dusng kinh dén 35mm. I b 35 t6i da
o tuyén trén man hinh

Kiém tra Soft foot: c6 chuc nang kiém tra soft foot dé biét cac chan may nam déng
phéng dé chinh déng tam chinh xac

TMDT 2-37 Day néi
St dung cho tat ca cac ddu do ¢ ap nhiét dién loai K. **
10 met

Chiéu dai day co thé cung cdp theo yéu cdu dac biét. 0 mi

TMDT 2-38 Dau do nhiét do loai day din 1.000 2 300°C 5.0 giay . X 2 r o an s R e N N N
Manh, nhe, thai gian héi dap rét nhanh, boc soi thuy tinh cach nhiét. = P15 * Tich h[_JD bang chudn tham khao do lech tam, giup danh gia tinh trang dong tam
TMDT 2-39 Bau do nhiét 6 loai day dan - 1,500 .29 13500 6.0 gidy nhanh chéng
a 3 6i dap ra ém cach nhié e 1 X - P PR 5 LA
Manh, nhe, thoi gian hdi dap rat nhanh, boc g6m cach nhiet. 45 Luu tra 100 gia tri do va tri mau bao céo két qua vao may tinh ma khéng can phén
TMDT 2-40 BDau do nhiét do loai xoay. 200°C 0.6 giay N M N
St dung do bé mat tron di dong hoac xoay. 50 mém ho trg nao
Tiép xuc bé mat do bang 4 vong bi xoay. } ] mm
Téc do téi da : 500m/phut Ky hiéu dat hang
TMDT 2-41 BDau do nhiét dé vat lieu dac, kim loai mau. 1.260°C 30.0 giay TKSA 40
Tay ném c6 dau do nhiét do kim loai mau nong chay. EEE
Kha nang chéng ri & 6xy hoa cao & diéu kién nhiét do cao. (22}
TMDT 2-41A | DAu do rdi 1.260°C 30.0 giay
D8 thay thé bo ddu do TMDT2-41 [——r—..
TMDT 2-42 Dau do nhiét d6 méi trusng —
St dung do nhiét dé mai truang
TMDT 2-43 BDau do nhiét d6 bé mat vdi tai trong cao 130 300°C 3.0 giay

Tuong tu TMDT2-30 nhung dau tiép xuc bang silicon # 1h8

€6 cac ung dungd tai trong cao.

Cdc ddu do ddc biét c6 thé cung cdp theo yéu cdu. (*) Thoi gian héi ddp cda ddu do : thoi gian cdn dé dat 63% gid tri do cudi cung.
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CAC LOAI DUNG CU DO

Dung cu diéu chinh d6 déng tam bang laser TKSA 60, TKSA 80 La can chém thiét bj

o Duoc thiét ké chuyén cho van dé déng truc cac thiét bj quay, thiét bi cung cdp mét phuong phap toan dién cho viéc kiém tra + Dugcsitdyng dé dieu chinh do lenh  « (o thé tai st dung

ctng nhu danh gia van dé déng truc thiét bj theo phuong thang dung o Do day dugc khac ro trén mai la can
o Giup khach hang kéo dai tudi tho thiét bi cang nhu lam giam nang lugng tiéu thu cta thiét bj + Lam bang thep khong gi * (0 loai theo hé inch )
o Than thién véi nguadi st dung, chi can co kién thuc co ban, khéng yéu cau cao vé kinh nghiém ctia ngusi st dung. + D& chem va rit chem » 4hbotheo ha mét &1 b theo ha inch
o Dung sai chinh xac e Coladcan2ranh

o Thiét bi dugc thiét ké cung cdp cho khach hang cac tinh nang

= Cho phép kiém tra soft foot, déng bé truc cho truc nam ngang cang nhu thang dung. Tu do,

dua ra cac hudng dan giup nguai st dung diéu chinh d6 déng truc cua thiét bi. Bo can 1 ranh (inch)

Ky hiéu Mo ta

TMAS 360A | 2bo TMAS 2,
TMAS 3 va TMAS 4

= Cho phép luu lai két qua va két néi vi may tinh nham hé trg cho viéc tao bao cdo, kiém tra.

Hoat déng theo tung budc vdi nhiéu hudng dan, goi y.

Két néi khong day (wireless) duoc st dung gida module cam bién do véi module xt ly va

hién thi két qua

» Hién thi bang LCD mau véi dé hoa chi tiét, kich thudc [6n B0 can 1 ranh (mét)
= Khoang cach do lén dén 10m Ky hiéu dat hang Ky hiéu Noi dung H::gg
= Thiét ké vua gon cam tay va dat tiéu chuan cong nghiép IP 65 TKSA 60, TKSA 80 TMAS 340 | 340 latrong2cox 9 doday | 17kg
TMAS 360 | 360 la trong 3 cd x 6 do day 12kg
Cac la can do TMAS 510 | 510 l4 trong 3 ¢& x 9 do day 14kg
. Théng s6 ky thuat TMAS 720 | 720 la trong 4co x 9 do day 30kg
o Sudung dé do chinh xac khe hé (. \
o Ky dai day
vong bi hiéu p "
« . hiar A2 Lid Thong s thuat
o BDuoc ché tao dac biet dé kiem mm | mm | mm | mm () S0 1) Ui
tra khe hd trong hudng kinh 729865 A | 100 g'gi g‘gg 8'1’5’ Ky higu Sécan A | B | C | Bé | Kyhieu Sécan A B | C | Bé | Kyhieu Sécan| A | B | C | Bé
2 tri A0 vl i . 8 - chém/ da chém/ da chém/ da
trong qua trinh lap vong bi con 005 | 010 | 020 ot Yy b y b Yy
lan tang tréng tu lya ¢ 16 con. 0.06 = 012 | 030

o D0 chinh xac cao

A L 729865B | 200 @ 0.05 018 | 0.60
Co bo theo hé inch

TMAS 50-005 10 | 50 | 50 | 13 | 0.05 | TMAS 75-005 10 | 75 75 | 21 | 0.05 | TMAS100-005 | 10 | 100 | 100 32 | 0.05
TMAS 50-010 10 | 50 | 50 | 13 | 0.10 | TMAS 75-010 10 | 75| 75 | 21 | 010 TMAS100-010 = 10 | 100 100 32 | 0.10

(ky hiéu : 729865 USA va 0:10 0.20 0:70 TMAS 50-020 10 50 | 50 | 13 | 0.20 | TMAS 75-020 10 | 75 | 75 | 21 | 0.20 K TMAS 100-020 10 | 100 | 100 | 32 | 0.20
729865 USB) 041 | 025 | 0.75 TMAS 50-025 10 50 | 50 | 13 | 0.25 | TMAS 75-025 10 | 75 | 75 | 21 | 0.25  TMAS 100-025 10 | 100|100 | 32 | 0.25
X X TMAS 50-040 10 50 | 50 | 13 | 0.40 | TMAS 75-040 10 | 75| 75 21 | 0.40 | TMAS 100-040 10 | 100 100 | 32 | 0.40

TMAS 50-050 10 | 50 | 50 | 13 | 0.50 | TMAS 75-050 10 | 75| 75 | 21 | 0.50 TMAS100-050 = 10 | 100 100 | 32 | 0.50
TMAS 50-070 10 | 50 | 50 | 13 | 0.70 | TMAS 75-070 10 | 75 75| 21 | 0.70 | TMAS100-070 | 10 | 100 | 100 32 0.70
TMAS 50-100 10 | 50 | 50 | 13 | 1.00 | TMAS 75-100 10 | 75 75 | 21 | 1.00 | TMAS100-100 | 10 | 100 | 100 32  1.00
TMAS 50-200 10 | 50 | 50 | 13 | 2.00 | TMAS 75-200 10 | 75 75| 21 | 2.00 | TMAS100-200 | 10 | 100 | 100 32 2.00

TMAS 125-005 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.05 | TMAS200-005 | 10 | 200 200 | 55 | 0.05
TMAS 125-010 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.10 | TMAS200-010 | 10 | 200 200 | 55 | 0.10
TMAS 125-020 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.20 | TMAS200-020 | 10 | 200 200 | 55 | 0.20
TMAS 125-025 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.25 | TMAS200-025 | 10 | 200 200 | 55 | 0.25
TMAS 125-040 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.40 | TMAS 200-040 | 10 | 200 200 | 55 | 0.40
TMAS 125-050 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.50 | TMAS 200-050 | 10 | 200 200 | 55 | 0.50
TMAS 125-070 | 10 | 125 | 125 | 45 | 0.70 | TMAS200-070 | 10 | 200 200 | 55 | 0.70
TMAS 125-100 | 10 | 125 | 125 | 45 | 1.00 | TMAS200-100 | 10 | 200 200 | 55 | 1.00
TMAS 125-200 | 10 | 125 | 125 | 45 | 2.00 | TMAS200-200 | 10 | 200 200 | 55 | 2.00

Pen chép TKRS 10-20

o Cho phép nhin vat thé dung yén & trang thai quay hay tinh tién qua lai
o Co ché dé dich chuyén pha dé dé quan sat puly, banh rang, canh quat
o Diéu chinh téc dé chdp nhanh chéng bang ché do x2, /2

o Su dung pin sac

inch | inch |inch | inch inch| inch | inch | inch

Loai TKRS 10
- Téc d6 chap 12500 lan / phut

TMAS 2-002 10 2 2 | 0.5 | 0.002 | TMAS 3-002 10 3 3 | 0.8 0.002
TMAS 2-005 10 2 2 | 0.5 | 0.005  TMAS 3-005 10 3 3 | 0.8 0.005

o S TMAS2-010 | 10 | 2 | 2 |05 0010 TMAS3-010 | 10 | 3 | 3 | 08 0010
- Bong den Xeon duy trd dinh kem TMAS2-025 | 10 2 | 2 |05 0025 TMAS3-025 | 10 | 3 3 080025
- Pin c6 nang lugng : 2,5 gid hoat déng / lan sac TMAS 2-050 10 2 2 | 05 |0.050  TMAS 3-050 10 3] 3 /080050
TMAS2-075 | 10 | 2 | 2 |05 0075 TMAS3-075 | 10 | 3 | 3 | 08 0075
Loai TKRS 20

. TMAS4-002 | 10 | 4 | 4 125 0002 TMAS5-002 | 10 | 5 | 5 |175 0002
- St dung den LED it hao Pin: 12 gio hoat dong / lan sac TMAS4-005 | 10 | 4 | 4 |1.25 0005 TMAS5-005 | 10 | 5 5 175 0005
- Téc do chép 300.000 lén / phit, anh sang den manh TMAS4-00 | 10 | 4 | 4 |125 0010 TMAS5-020 | 10 | 5 | 5 175 0010
L e TMAS4-025 | 10 | 4 | 4 1250025 TMAS5-025 | 10 | 5 | 5 |175 0025
- Binh kém sensor laserfo thé ding dé do tac do hang quang hoc TMAS4-050 | 10 | 4 | 4 |1.25 0050 TMAS5-050 | 10 | 5 5 |175 0050
- Nh6 10 cach chinh ché do chop TMAS4-075 | 10 | 4 | 4 125 0075 TMAS5-075 | 10 | 5 | 5 |175 0075

- N6i qua SKF Microlog ( dung thém day TKRS 1) Ky hiéu dat hang

36 TKRS 10, TKRS 20 37




CAC LOAI DUNG CU DO

Dung cu do dé 6n TMSP 1

o Thang do dBA va dBC dé do muc dé én chung va dé én 6 tan sé thdp phu hop
hau hét cac ung dung

o Chon thai gian do nhanh hay cham dé co thé do 6 trang thai binh thuéng hay
muc dé 6n trung binh & nai tiéng 6n thay déi

e Chon ché do den led dé doc 6 noi toi

o (016 dé gan lén gia cé dinh khi do tai mét vi tri trong théi gian dai

Ky hiéu dat hang
TMSP 1

But do doé phong dién TKED 1

o Phat hién su phong dién qua vong bi trong dong co dién.

o (6 kha nang do muc phong dién trong khoang thai gian 10s, 30s...
o Do khong tiép xuc, cho phép do cach xa déng co

o |IP 55 st dung trong hau hét cac méi trusng céng nghiép

Ky hiéu dat hang
TKED 1

Dung cu kiém tra va diéu chinh do déng phang puly/dai TMEB 2

Uu diém : Laiich:
« Dinh phang ngay ranh puly o Giam mon dai va puly
o D& dang lap nho nam cham manh it rung déng, dai chay
e Ranh V phu hop nhiéu dang ranh ém hon

puly o Tang tudi tho vong bi
o Khoang cach puly dén 6 mét o Giam chi phi

« Bung trong hop gon nhe

Ky hiéu dat hang
TMEB 2

Bo thiét bi thu nhap di lieu (MCD)
o Thiét bi MCD c¢ thé dugc su dung déc lap hoac két ndi vai
hé théng Microlog Inspector.

= BDugc thiét ké dé do & thunhap da = Théng s6 nhiét do

liéu truc tiép tu thiét bi may moc. = Canh bao nguoi stt dung vé cac su
= Thu nhap dudc 2 dang thong sé tin 6 (MCD c6 thé dugc lap trinh dén 6
cay cho cong tac kiém tra danh gia muc d6 canh bao, 2 muc dé canh
tinh trang thiét bi : bao cho méi loai thng s6 do).
= Théng s6 rung déng (theo don vi = Cac den bao xanh, do, vang giup dé
van téc dung cho cac su cd vé két dang nhan biét tinh trang thiét bj
cau & theo don vi gia téc bao hinh may moc dang do.
dung cho cac su ¢ vé vong biva = Khong can hudn luyén chuyén sau
banh rang) st dung dung cu.

Ky hiéu dat hang

38 CMVL3600-IS-K-01-C Dung cu do Microlog Inspector (MCD)

But Do Kiém Tra Tinh Trang May Thé Hé Mgi
But do rung déng thé hé mai MCA giup viéc danh gia

.

Microlog Inspector - “Sé héa” céng tac thu thap cac théng sé van hanh

.

tinh trang may mac thiét bi (rotating machine) tré nén
don gian, nha viéc tich hgp ky thuat do da théng so.
But do MCA co thiét ké nho gon, bén chac va rat dé

thao tac.

Cac thong s6 giup danh gia tinh trang may mac, tinh
trang vong bi.. ma thiét bi MCA c6 thé do dugc :

= Do van téc rung déng (mm/s) : gitp kiém tra tinh trang két cdu ca khi (vdn dé phat sinh ti cac nguyén nhan nhu mét can

bang, chinh déng tam truc chua dat, 6ng buléng wv..)
= Do gia téc bao hinh rung déng (gE) : gilp danh gia tinh trang vong bi, tinh trang béi tron, tinh trang an khdép cac banh

rang trong hép giam téc...

= Do nhiét d6 khong tiép xuc : kiém tra nhiét d, tinh trang ma sat, qua nhiét...
= Thiét bi dugc tich hgp s&n bang chuén rung déng cua ISO (10816), cho phép danh gia nhanh két qua do dugc tai hién

truong

= Thiét ké mai vai sensor rdi di kem cho phép thu thap gi tri do tai nhang vi tri kho tiép can, déng thai gia tri thu thap

dugc 6n dinh, giam bdt sai sé do thao tac do.
= (6 tap tin di kem hé trg viéc ghi lai cac gia tri do dugc, nham gilp theo déi va danh gia két qua do.
= Bo KIT bao gém : But do MCA, bé sac, bao da, catalogue, dia CD hudng dan st dung di kem vdi tap tin hé trg viéc luu tri
gia tri do (excel), cac bang chuén rung déng...

Ky hiéu dat hang

CMAS 100-SL Plus CMAC 105
BG6 KIT MCA ddy du phu kién

Microlog Inspector - thiét bj thu thap s6 liéu cdm tay danh cho cac ky su, ky thuat
vién van hanh cua Nha May. Microlog Inspector gép phan giup bo phan van hanh
(Operation) ciia Nha May cung véi déi nga bao tri (Maintenance) tham gia vao

cong tac giam sat tinh trang, nang cao dé tin cay van hanh cda cac thiét bi/day

chuyén san xudt trong Nha May.

= Cac théng tin, thong s6 kiém tra
thiét bi may moc dugc dé dang
thu nhap & tu dong ghi nha.

= Cac théng sé nhiét do, ap sudt,
luu lugng, dinh muc, rung dong &
cac théng s6 khac cua qui trinh
van hanh dugc thu nhap & luu tra
dé co thé lap biéu dé theo doi.

= Cac muc canh bao 6 méi diém do
giup nguoi st dung dé dang &
ngay lap tuc xac dinh su cd.

= Cho phép thiét lap trudc cac
huéng dan va dé khuyén céo & xu
ly cac tinh huéng.

Ky hiéu dat hang

Xin lién lac SKF Viét Nam

= (6 thé tu dong truy nhap du liéu bang

thiét bj thu thap di liéu véi man hinh
cam ung.

= Mot Microlog Inspector day du sé bao

gom

- Software : phan mém di kem dugc cai
dat vao may tinh, giup luu tra, theo doi va
phén tich, téng hop va dua ra cac bao cao
can thiét trong qui trinh thu thap s6 liéu
cua Nha May

- Hardware : la bo quan ly va thu thap s6
liéu tai hién truong bao gém cac pocket
PC (may tinh cam tay — PDA) chay hé diéu
hanh Windows Mobile, cac dau do rung

dong va nhiét do di kem (tuy chon)

Ghi cha : hinh minh hoa, kiéu ddng cua
Pocket PC co thé thay déi tuy theo yéu cdu
st dung cua Quy Khdch Hang
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CAC LOAI DUNG CU DO

Ben noi soi TKES

Day camera mini 5,8mm c¢ d6 phan giai cao cho hinh ro nét
C6 3 loai day: mém, uén cung, dau xoay dugc

Dinh kém dau néi géc dé quan sat thanh 6ng

Mat lung c6 nam cham dé dé dang su

dung ngoai hién truong

Card SD luu 50.000 hinh hay quay

video 120 phut

Pin sac c6 thé diéu chinh anh sang den

Man hinh 3,5 inch, 320 x 240 pixels

Ky hiéu dat hang

TKES 10F TKES 10S TKES 10A

TKES 10F, TKES 10S, TKES 10A (day mém) (day uén cung) (day dau xoay)

Bé dung cu kiém tra tinh trang may - giam sat da théng sé

0

0

Kiém tra tinh trang vong bi va thiét bi mét cach nhanh chéng va dé dang
CMAK series la bo tap hop cac dung cu giam sat tinh trang co ban ma cac nha
may san xudt cong nghiép nén trang bi. Véi bé dung cu nay, céng tac giam sat
tinh trang trg thanh céng viéc don gian déi cac bé phan trong nha may nhu: bao
tri, van hanh, nha chic nang do va danh gia da théng sé

Bo dung cu CMAK 400 (hé mét) bao gom:

= But do kiém tra tinh trang may CMAS 100

= Dung cu kiém tra siéu am CMIN 400

= Nhiét ké khong tiép xic CMSS 3000 SL

= Cac bang chudn rung déng va phan mém luu tra, theo doi cac gia tri do

= Dikem vali chuyén dung, thiét ké bén dep.

Bo dung cu CMAK 300 (hé mét) bao gom:

= But do kiém tra tinh trang may CMAS 100 (khéng cé sensor rdi)

= Dung cu kiém tra dau Oilcheck Monitor TMEH 1

= Nhiét ké khong tiép xuc CMSS 3000 SL

= Cac bang chudn rung déng va phan mém luu tra, theo déi cac gia tri do

= Dikem vali chuyén dung, thiét ké bén dep.
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Ky hiéu dat hang

CMAK series

Bd dung cu kiém tra siéu am :
Inspector 400 Ultrasonic Probe CMIN 400-K

Giup phat hién cac &m thanh 6 tan s6 cao dé dang

CMIN 400 nhay véi cac song am tan sé cao phat ra tu cac thiét bi dang van hanh,
do o ri hoac phéng dién ma con ngusi khéng cdm nhan dugc. Bé chuyén déi dién
tl chuyén cac tin hiéu nay thanh dang tin hiéu am thanh cé thé nghe dugc.

Kiém tra ro ri khi &p luc, chan khéng va khi nén nhé chuc nang khuéch dai am
Kiém tra bé loc tach hai nudc, van..mét cach nhanh chéng va chinh xac

Kiém tra hé quang, hién tugng phong tia lta trong cac thiét bj dién

Kiém tra vong bi, motor, may khi nén

Tén s6 dap ung: 20-100 kHz (tap trung ¢ 38-42 kHz) Ky hiéu dat hang

CMIN 400-K

Hién thi: dang LED 10 muc

Dung cu do va phan tich rung déng cao cap - SKF Microlog system

Dong thiét bi do cao cdp va day du tinh nang

Thiét bi do da thong s6 (rung déng, téc do, phase, cac water-fall plot...

théng s6 van hanh...), hién thi phd dé thi FFT, phé dé thi o Dat chudn hoat déng trong méi trusng chéng chay né
3 chiéu... (IS), chuén IP65, drop test 2m
Tich hop cac chuc nang : do va phan tich phé FFT, can e Thiét bi do chuyén dung, giup xay dung chuong trinh

bang dong tai hién trusng (field-balancing), kiém tra tan giam sat tinh trang, bao tri du doan hiéu qua.
6 riéng cua co hé (két cau)... o Xudt xu : San xudt tai My, Anh — Bao hanh 1 nam —
Phan mém quan ly va phan tich du liéu di kem : hé trg Hudn luyén su dung thiét bi tai hién trusng

thu vién tan s6 héng vong bi ctia nhiéu hang (SKF, FAG,

Microlog
Consultant

Microlog
Analyzer AX Series Microlog

CMXA 51-1S

Microlog

Analyzer GX Series Microlog

Advisor Pro

(*) Xin vui long lién hé SKF Vietnam dé biét thém chi tiét va dugc tu vdn cu thé vé tinh ndng thiét bi

NTN, NSK...), hién thi cac phé dé thi FFT plot, trend plot,
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DAU MG BOI TR

ON VONG BI/

Béi tron vong bi hgp ly la mdt phan quan trong trong
chuong trinh "Van Hanh Khéng Su Cé" cua ban.

Viéc st dung dung loai mé béi tron vong bi cho tung ung dung khac nhau c6 tdm quan trong rat lén trong cong
tac bao tri.

Ma béi tron c6 lién quan dén ba trong bén muc tiéu co ban cta chuong trinh "Van Hanh Khéng Su Cé", va qua
viéc lua chon st dung dung loai mé cua SKF, ban sé yén tam vi tudi tho vong bi sé dat muc téi da, dan dén viéc
tang thai gian st dung may va giam chi phi van hanh.

Tai sao mé SKF co tinh nang dac biét hon ?

SKF tién phong trong thiét ké va ché tao vong bi, hiéu rat ro vé cac yéu cau béi tron vong bi dugi moi diéu kién
van hanh.

Vong bi SKF - nhan hiéu néi tiéng toan cau - phai dugc bao vé bang cac chat béi tron cé chat lugng tét nhat.
T4t ca cac loai ma SKF dugc san xudt sau qua trinh nghién cuu, kiém tra va kiém nghiém thuc té. Diéu nay dam
bdo rang ma SKF la loai mé tét nhat ma khach hang cé thé tim dugc ¢ moi noi trén thé gici.

Su dung dung loai ma boi tron la diéu kién tién quyét trong cong tac bao tri cua chuong trinh "Van Hanh Khéng
Su Cé".

Tai sao chon dung loai mé la quan trong?

50% cac truong hop hu hang vong bi la do béi tron khong dung.
Cac loai mg da nang khéng thé phu hgp cho nhu cau béi tron
vong bi trong mét s6 ung dung dac biét va né cé thé gay ra
nhiéu su c8 hon la c6 loi.

Vong bi dugc st dung véi nhiéu loai tai trong, téc do, nhiét do
va moi truong lam viéc khac nhau.

Bo6i tron dung doi hoi phai lua chon chinh xac loai ma phu hop
V@i tung ung dung cua vong bi.
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BANG HUGNG DAN SU DUNG MG SKF

THIET Bl BIEU KIEN HOAT BONG LOAI MG THiCH HOP

THIET BI BOI TRON TU DONG 24/24 ‘

Vit me bi & vit con lan

Béi tran tu dong, moi ndi, 24 gid/ngay, 7 ngay/tuan

o Loiich thuc tién o San pham moi :
Puly (con lan) kéo bang tai o Thiét bi béi tron tu dong SKF thiét lap o LAGD 60, thiét bi boi tron tu dong
- Loainhé : d < 150 mm . R e , |
- Loai lon : d > 140 mm cdc tiéu chudn mai vé diéu khién va hiéu 24/24 c6 dung tich 60 ml.
qua béi tron : o LAGD 60 la loai thiét bi béi tron tu déng

May nghién

Quat
- Loai nho (d < 80 mm)

- Loai 16n (d > 75 mm)

Khép néi rang

Ngong truc may nghién

Bo phan hudng dan chuyén dong thang

Mg da chuc nang

May lam gidy

Hép 6 truc xe lua

Bang tai kiéu truc vit

Vong truot cau

Khap cac-dan

Vong bi xe

Nhiét do via (T< 80° C)

Nhiét d6 cao (80°C < T < 100°C)
Nhiét dé vua

Nhiét do cao

Xe 6 t6 - thang tréng
Xe 6 t6 - thang dia
Xe kéo (re-mooc)

Xe tai

LGMT 2/LGMT 3 /LGWA 2/ LGEP 2

LGEP 2
LGHB 2

VKG 1/LGMT 3
VKG 1/LGWA 2
LGEP 2/ LGWA 2
VKG 1/LGWA 2

» D0 tin cy cao, chi can lap va khéng
can chu y gi thém cho dén thai gian
thay thé dugc dinh trugc.

V6 boc trong sudt co thé kiém tra
muc chat béi tron con lai.

Nang sudt cao, kich c& gon nhe cho
phép 1ap dat & cac vi tri kho khan.
Dé dang dinh lugng chat béi tron
trong qua trinh lap dat.

C6 thé ngung hoat déng tam thai.
Giam chi phi ton kho do méi thiét bj
dam bao dugc chinh xac thai gian
béi tran dinh trudc.

Co c4u kin ngan dugc bui ban va vat
la lot vao thiét bi.

Khéng chua héa chét gay hai.

C6 san cac chi tiét phu trg nhu dau
ndi, 6ng dan, chéi béi tron.

6 dung tich 60 ml va c6 cong dung
tuong tu nhu loai LAGD 125, no dac biét
phu hop cho nhing cong dung nhu
= Khong gian bi han ché : thiét bi nay
cao 74 mm.
Yéu cau lugng ma cung cdp it hon :
= LAGD 60 c6 thé diéu chinh dé cung
cap lugng ma it nhét (a 4,5g/thang,

trong khi loai LAGD 125 1a 9 g/thang.

Chuong trinh tinh toan thoi gian béi
tron cho LAGD 60 : trong phan mém
tinh toan thai gian bai tron ¢ cong
thuc tinh dac biét cho LAGD 60.

Chi tiét dat hang

Ky hiéu Mo ta

LAGD 125/WA2 Loai 125 ml véi ma LGWA 2

LAGD 60/WA2 Loai 60 ml véi ma LGWA2

LAGD 125/HB2 Loai 125 ml véi mo LGHB2

LAGD 125/FP2 Loai 125 ml véi ma LGFP2

LAGD 125/HMT68 | Loai 125 ml véi dau béi tron xich loai EP (d6 nhét 1SO 68)
LAGD 125/HHT265 | Loai 125 ml véi dau béi tron xich loai chiu nhiét dé cao
(do nhat IS0 205)

LAGD 125/HFP120 | Loai 125 ml véi ddu thuc phdm (d6 nhat ISO 120)

* Xem trang 49 dé biét them chi tiét

Phan mém tinh toan théi gian béi tron : DialSet

DialSet la chuang trinh tinh toan gidp ban xac dinh mét cach dé dang thai gian
béi tron cla thiét bi béi tron tu déng cho tung ung dung cua ban. Hon thé naa,
no sé gilp ban quyét dinh khi nao su dung loai LAGD 125 va st dung LAGD 60
trong trudng hop nao. Phan mém nay dugc luu tri trén dia mém.

= Xac dinh dung thoi gian béi tron = Can cu theo tai lieu cta SKF, diéu
d = duong kinh truc R R R . R . R .
Ghichi : cho thiét bi béi tron tu déng cua kién lam viéc va lugng mé cung
- Trén day la cac hung dan lua chon cac chiing loai mo thich hop nhat cho cac ung dung vong - Phan loai c6 thiét bj (I6n, nho) dua vao dudng kinh truc &p cta vong bi (chi la tham khao) ban. cép cua thiét bi béi tron tu dong
bi thong dung. Khong thé ap d;ﬂu cho cac ing dung két hop khac. Day chila nhing huéng - Cac thiét bi co truc dung thuang thich hop vai mo co chi s6 dam dac la 3 (thang do NLGI) « D& nghi st dung LAGD 125 trong « Dugc luu tra trén dia mém va
dénlcm caF m.mxng h?p "é.u, biéu. N L B X - M chiu dugc nhiét d6 cao, thuang o khuynh huéng tao nhiét 6 cao tai vong bi khi téc do ) ) )
;hBéatan hu;ng de trlen lcl'!lsaKde\leg cho cac thiét bi da dua vao st dung, khi chon ma cho cac quay nhanh truéng hOD nao va LAGD 60 trong chay trén méi truéng window 3.1

et bl mal, xin fien fac al ét nam. - Trong truong hop cén biét thém théng tin, xin lién hé SKF Vit Nam. N N o .

- Nhiét d6 néu trén duac do ti nhiét do ctia 6 do canh véng ngoai clia véng bi (dé do). Nhiét do truong hgp nao hoac mai hon.

thuc sy cua veng bi thuéng cao hon 10-15°C
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DAU MG BOI TRON VONG BI

Dung cu phu trg cho thiét bi béi tron tu déng

Dé dang lap dat :

Cac loai 6ng néi, co giam cép, dé
ga ... giup ban cé thé su dung
trong nhiéu vi tri va diéu kién khac

nhau.

Dé diéu chinh :

Khép néi 2 diém (cha Y) va loai
6ng gop 4 diém giup cho viéc diéu
chinh thai gian dugc linh hoat hon.

Cac dung cu phu trg nay giup cho viéc lap dat dugc dé dang hon va tang thei gian diéu
chinh hay lugng mé cung cap. Giup da dang hoa ung dung cua thiét bi béi tron tu dong
cho nhang noi can béi tron lién tuc nhu xich, hé théng dan hudng thang may ...

Ung dung da dang :

Co thé st dung cho cac ung dung
khac khéng phai vong bi nhu chéi
béi tron bang dau cho xich va dan

hudng cua thanh may.

Ghi chu :

Khi béi tron ranh dan hudng cta
thang may nén st dung LAPB 5
16 voi LAGD 125/HMT 68 hoac

LAGD 125/HHT 265 tuy theo loai
dau béi tron trudc day la dau mo

hay dau téng hop.

Dung cu phu trg cua thiét bi bai tron tu dong

Ky hiéu Mo ta

LAPA 45 Co néi goc 45

LAPA 90 Co néi goc 90

LAPB 3X4E Chéi boi tron 3x4 cm

LAPB 3X7E Chéi boi tron 3x7 cm

LAPB 3X10E Chéi boi tron 3x10 cm

LAPB 5-16 Chéi béi tron thang nang
LAPB D2 Chéi béi tron tron dudng kinh 2 cm
LAPC 50 Do ga

LAPE 35 Ong néi 35 mm

LAPE 50 Ong néi 50 mm

LAPF F1/4 Dau néi ren trong G 1/4

LAPF M1/4 Dau néi ren ngoai G 1/4

LAPF M1/8 Dau néi ren ngoai G 1/8

LAPF M3/8 Dau néi ren ngoai G 3/8
LAPG 1/4 Ndm bom ma ren G 1/4
LAPM 2 Dau néi cha Y

LAPN 1/8 Giam cdp ren G 1/4 - G 1/8
LAPN 1/2 Giam cdp ren G 1/4 - G 1/2
LAPN 1/4 Giam cdp ren G 1/4 - G 1/4
LAPN 3/8 Giam cdp ren G 1/4 - G 3/8
LAPN 6 Giam cép ren G 1/4 - M6
LAPN 8 Giam cap ren G 1/4 - M8 {)
LAPN 8X1 Giam cédp ren G1/4 - M8x1 = I/
LAPN10 Giam cép ren G1/4 - M10
LAPN 10X1 Giam cép ren G1/4 - M10x1
LAPN 12 Giam cép ren G1/4 - M12
LAPN 12X1.5 Giam cédp ren G1/4 - M12x1.5
LAPT 1000 éng mém dai 1000 mm
LAPV 1/4 Van 1 chiéu ren G1/4

LAPV 1/8 Van 1 chiéu ren 6G1/8
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Béi tron tu déng mét diém LAGE 125 / LAGE 250

« Boi tron tu dong mot diém dan dong bang dong co bén trong nén van hanh véi dé tin cay cao

e San phdm st dung ma co thé lap xa khoang 3 mét va 5 mét khi dung dau, cho phép béi tron
vong bi & nhang khu vuc cé nhiét dé méi trudng cao, rung déng hay nguy hiém .

o B0 c6c ma dé thay thé bao gébm cdc ddy mé hay dau SKF va bé pin dé dung cu lap sau do dam

bao hoat dong tin cay
o (o thé chinh thei gian cdp mé linh hoat 1, 3, 6, 9 hay 12
thang dé dung cho cac ung dung can lugng maé cung cap
o khac nhau
Cép bao veé thiét bi IP 65 cho phép st dung san phdm trong
o moi trusng nhiéu bui va dm uést
Khac véi cac dung cu st dung khi dan déng, ap suat day 5
bar cla san pham nay c6 thé duy tri trong suét thdi gian

cung cdp ma

Chi tiét dat hang

Ky hiéu Mo ta

LAGE 125/WA2 Bo hoan chinh 125 ml mo LGWA 2
LAGE 250/WA2 B6 hoan chinh 250 ml ma LGWA 2
LGWA 2/EML125 Céc thay thé 125ml mo LGWA 2
LGWA 2/EML250 Céc thay thé 250ml mo LGWA 2

Cac coc co thé chua cac loai mé hay dau khac nhau :
Ma : LGEM 2, LGHB 2, LGHP 2, LGFP 2
Dau : LHMT 68, LHHT 265, LHFP 150

Béi tron tu dong nhiéu diém LAGD 400

« Boi tron tu dong nhiéu diém déng thai (1-8 diém)
o (6 thé nap lai ma

o D& st dung, van hanh theo may, nho gon

o Apluc cao 40 bar

o Cai dat lugng ma boi tron theo y mudén

Ky hiéu dat hang
LAGD 400

e Sl dung pin sac 230V

. [jng chia ma khoang 5009

o Luu lugng bom khoang 500g / 10 phut
o Ap lyc bom téi da 40Mpa

o Voi mém dai 750mm

o Khéi luogng bom 3Kg

Sung bom mé su dung Pin sac ‘

[Ky hiéu dat hang |
|LAGG 4008 |
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Sung bom mé

e S dung véi 6ng mé hoac mé thung

o K&t cdu bén chac cho phép st dung lau dai

o Can va khdp bom chéc chan an toan.

o Vo thép chat lugng cao khéng bién dang, dé dang trong viéc lap 6ng mo
o Thiét ké pitténg dac biét dam bao bom sach mé trong éng

o Ap luc bom téi da 40 MPa

o Dung tich 1 cm3/lan bom

o (o thé cung cdp nguyén bo

| Ky higu dat hang \
| 1077600 A | 1077600 SET |

Sung bam mé dung mét tay LAGH 400

o Loai sung nay co thé st dung véi ma dugc nap vao bang bom hoac loai mé
dang 6ng. Thiét ké tién dung, 6ng mém va c6 kha nang lap 6ng theo chiéu
dung hodc chiéu ngang dé dam bao viéc st dung dugc dé dang nhat.

» Dé surdung : chi st dung mét tay = (6ng sudt cao : dp sudt bom toi
dé bom ma. 30 MPa.
» (6 thé nap lai mé : ¢6 sdn vi ma = Mot ldn bom duoc 0.8 cm3 mé.

va van xd khi cho phép nap lai mé = Loai voi bom ma thdy luc mém :
bdng bom ma. €6 thé uén cong, co thé dugc lap
theo chiéu dung hay chiéu ngang.

| Ky higu dat hang \
| LAGH 400 [ \

Bom nap md LAGF 18, LAGF 50

e« Bom nap ma cia SKF phu hgp cho viéc hom ma vao vong bi hoac nap lai
ma cho sting bom mé& 1077600 va LAGH 400. Da dugc kiém tra va chap
nhan cho st dung véi ma cua SKF. Dé lap dat va dé s dung. Phu hgp cho
viéc st dung vdi loai thung mao 18 kg va 50 kg cua SKF.

= Nap nhanh chéng : dp luc bom = Dé ldp dat : tdt ca cdc chi tiét
thdp cho phép thé tich ma cung cdn thiét da duoc cung cdp sdn.
cdp nhiéu han « D6 tin cdy cao : da dugc kiém tra

« Bom sach ma trong thung va chdp nhdn cho st dung vdi tdt

cd cdc logi mé cua SKF.

| Ky hieu dat hang \
| LAGF 18 | LAGF 50 \

Chat chéng bam dinh bé mat LGAF 3E

o Giam do bam dinh bé mat do ri sét, tao diéu kién dé dang trong céng tac thao vong bi

« Dam bao kha nang trugt trong 1 s6 két cdu lap vong bi khong dinh vi nhu co cdu san
rung, vong bi banh xe tai, 6 to.

« D& thao long cac chi tiét lap trong cong nghiép nhu: dai ¢, bulon, mat bich, vit cay,
vong bi, chét dinh vi, khdp néi, vit 6i, mai chdng tam, daa ddy soupap va then hoa.

Théng s6 ky thuat

Ma hiéu : LGAF 3E

D6 nhot 6 40°C  : 32mm?/s

Nhiét do lam viec : -40°C toi +150°C
50 | Baobi +hop 0,6 kg

Bom md LAGG 18M, LAGG 18A, LAGG 50A, LAGG 180A, LAGT 180

o Tat ca cac loai bom ma bang tay hay khi nén déu dugc thiét ké dé bom hét cac loai thung ma 18.5 kg hoac 180

kg ctia SKF. Bom c6 thé dudc néi truc tiép vdi diém can béi tron hoac cing co thé phu hap cho hé théng béi
tron tap trung. Bom ma ctia SKF ¢6 &p luc tu 42 MPa dén 50 MPa. Da dugc thd nghiém va chdp nhan cho su

dung véi ma ctia SKF. Dé lap dat va st dung vi bom dudc cung cdp cung vdi tat ca cac chi tiét can thiét ké ca

3.5 m 6ng mém.

= (6 du loai, phu hgp cho viéc st dung vdi .
loai thung ma 18.5 kg hoac 180 kg.
« Ap luc cao : téi da la 50Mpa .

D& lap rap : tt ca cac chi tiét can thiét da
dugc cung cdp san ké ca 3.5 m 6ng mém.
D06 tin cdy cao : da dugc thu nghiém va
chédp nhan cho st dung véi md cua SKF.

Ky hiéu dat hang / Théng s6 ky thuat

Ky hiéu LAGG 18M LAGG 18AE LAGG 50AE LAGG 180AE LAGT 180

M6 ta Bom ma cho loai thung Bom ma di dong cho Bom ma cho loai Bom ma cho loai Xe ddy thung
18 kg loai thung 18 kg thung 50 kg thung 180 kg mo dén 200 kg

Nguyén ly hoat dong Bom tay Khi nén Khinén Khi nén -

Ap suét téi da 50 MPa 42 MPa 42 MPa 42 MPa -

Thung mo SKF 18 kg 18 kg 50 kg 180 kg 180 Kg

Budng kinh trong 265 - 285 mm 265 - 285 mm 350 - 385 mm 550 - 590 mm -

Ghi chu C6 dinh Di déng Cé dinh C6 dinh Di dong

Cac b6 phu kién st dung trong viéc bdi tran : LAGS 8 va LAGN 120

o B6 voi bom mé LAGS 8

Nhing phu kién can thiét cho cong viéc béi tron hang ngay la cac dau néi,
khdp néi va cac miéng voi. Chinh vi vay, SKF da dua ra bé miéng voi théng

dung LAGS 8.
o B6 dau ndi LAGN 120

Cac vi tri boi tron bang mé can c6 nhang dau néi phu hop. Vi vay SKF dua
ra bo dau néi vai nhiéu kich cd va nhiéu kiéu khac nhau. Bo LAGN 120 bao
gom tét ca cac loai ddu néi hinh non tiéu chudn lam bang thép, ma kem.

| Ky higu dat hang
| LAGS 8 | LAGN 120 \
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Dung cu do lugng mé LAGM 1000E

o D& dam bao viéc cung cdp ma boi tron du va chinh xac, can st dung dung
cu do lugng ma. Dung cu do lugng ma cua SKF giup cho ban xac dinh
chinh xac lugng ma cung cap cho thiét bi.

o Lugng ma nay dugc tinh bang cm3 (co thé chuyén déi sang don vi gam(g)
dé dang bang cach nhan véi ti trong cia ma).

= B6i tron hop Iy : xdc dinh chinh xdc luong ma cung cép (bang cm?)

= Dé ldp rdp : 6 thé Idp trén cdc thiét bi béi tran khdc nhu : sung
bom mo.

= D6 tin cdy cao : da dugc kiém tra va chdp nhén cho viéc st dung
véi tdt cd cdc loai mo cta SKF.

| Ky hiéu dat hang |
| LAGM 2000 | |

Dau béi tron xich

o Keéo dai tudi tho xich

o Co ba loai dau béi tron xich phu hgp hdu hét cho cac ung dung
thiét bi trong céng nghiép

o DAu bai tron xich & nhiét d6 trung binh, nhiét dé cao va loai
dung trong céng nghiép thuc pham (NSF H1)

o Bao bi dong dé su dung: binh xit 400ml, thung 5 lit, trong binh
dau tu déng 125ml

o

Ky hiéu dat hang

LHFP 150/5 Can 5| d4u (tuong thich véi thuc phdm) béi tron xich

LAGD 125/HFP15 Dau (thuc pham) ty déng SYSTEM24 - 125ml

LHHT 265/5 Can 51 dau béi tron xich & nhiét dé cao

LAGD 125/HHT 26 Dau tu dong SYSTEM24 béi tron xich & nhiét dé cao - 125ml
LHMT 68/5 Can 51 dau boi tron xich & nhiét do trung binh

LAGD 125/HMT 68 Déu tu dong SYSTEM24 boi tron xich ¢ nhiét d6 trung binh- 125ml
LAGD 60/HMT 68 Déu tu dong SYSTEM24 boi tron xich ¢ nhiét d6 trung binh- 60ml
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alcF

Hé Théng Béi Tran Trung Tam Cua SKF ‘

e SKF cung cdp tat ca cac hé théng béi tron trung tam :

Loai chat béi tron

( Dau )

Loai chat béi tron

Dau ‘
6 loang 000-
"~ Dau
6 loang 000- ‘
I Dau
6 loang 000-;

Hé théng don Hé théng keép

Hé théng béi tron tudn hoan Cac phu kién cta hé théng Béi tron ty dong 1 diém ‘
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SKF Viét Nam
Crescent Plaza, 105 Tén Dat Tién, Lau 4, Q.7, TP.HCM,
DT : +84.8.54107710 - Fax : +84.8.54107701

VN.

SKF Ha Naéi
105 Lang Ha, T.7, Q.Dang Da, Ha Néi, VN
DT : +84.4.35624060 - Fax : +84.4.35624063

Cty TNHH TUYEN DAI
23 Tran Hung Dao, P. Hong Ha, Yén Bai
Tel: 029.3812268 - Fax : 029.3862127

Cty TNHH ANH SAO
448 Tran Khat Chan, Ha Noi
Tel : 04.39713688 - Fax : 0439781423

Clra Hang ANH SAO
21B Hang Chao, Q. Déng Da, Ha Noi
Tel :04.37349256 - Fax : 04.37349255

Cty Kim khi HN - XN KD Kim khi

& Vong bi - HNS

20 Tén That Tung, Q. Déng Da, Ha Noi
Tel : 04.38254358 - Fax : 04.39342684

Cty TNHH PHAT NGUYEN
73 Nguyén Céng Tru, Ha Néi
Tel : 04.39764415 - Fax : 04.39764437

CN Cty CP TM VTTH LONG HAI tai HN

S6 3, L6 5,6 27, Cum 5, P. Ha Dinh, — ]
Q.Thanh Xuan, Ha Néi

Tel : 04.66802221 - Fax : 04.35521768

Cty CP Vat tu & Dich vu ky thuat MTC
4 Tran Ké Xuong, Tp Da Nang

Tel : 0511.3822756 / 3823879

Fax : 0511.3823879

Cty TNHH TM & DV PHU HIEP
291 Ong Ich Khiem, Q. Hai Chau, Tp. Da Nang
Tel: 0511.3868717 - Fax : 0511.3868727

DNTN THUY TRONG TUAN
587 Tran Hung Dao, Tp. Quy Nhon, Binh Binh
Tel : 056.3812558 - Fax : 056.3822898

Cty TNHH LOC THO
131 Lé Thanh Téng, Tp. Buén Ma Thuét, Daklak
Tel : 0500.2488668 - Fax : 0500.3954049

DNTN CHi KHUGNG
579 Cach Mang Thang 8, KP2, P. 3, TX Tay Ninh
Tel : 066.3827406 - Fax : 066.6250044

CN Cty NGUYEN XUONG tai Binh Duong
24/4 Ly Thusng Kiét, Di An, Binh Duong
Tel/Fax : 0650.3733339

Cty TNHH TM DV MINH THIEN

5/66 Dai 16 Binh Duong, T6 5, Khu phé Binh Duc 2,
Phuong Binh Hoa, Thi xa Thuan An, Tinh Binh Duong
Tel: 0650.3766858 / 3766859

Fax: 0650.3766959

DNTN DAI THANG L0l
8 Nguyén Thi Minh Khai, Long Xuyén, An Giang
Tel/Fax : 076.3841627

Cty TNHH SKF QUANG MINH
82 Ly Tu Trong, Tp. Can Tho
Tel : 0710.3833264 - Fax : 0710.3731935

Cty TNHH MTV CK & TM NGOC PHU
112 Binh Tién Hoang, P.8, Tp Vinh Long, T. Vinh Long
Tel : 0703. 877776 - Fax: 0703. 877775

Bai ly SKF Rach Gia
246 Tran Phu, Rach Gig, Kién Giang
Tel/Fax : 077.3870378

Cty TNHH THANH LGI
359 Ly Van Lam, P. 1, Tp. Ca Mau
DT :0780.3835556 - Fax : 0780.3811404

Cura hang SKF SOC TRANG
155 Tran Hung Dao, Tp. Soc Trang
Tel: 079.3824392 - Fax : 079.3825989

Hé théng Pai ly Uy quyén ctia SKF

=

Tay Ninh
Rinh Dudng

@ Déng Nai

TP. Héc MINK
Ap Giang

V|nI‘Long

Soc Trang

Rach Gia

Ca Mau /
J

www.skf.com.vn

Binh Pinh

DakLak PhuYé

Nha Trang

K\ Viing Tau

Cty TNHH QUANG NGA
410 Duong Tu Minh, Thai Nguyén
Tel : 0280.3844235 - Fax : 0280.3743651

Cty TNHH AN LOC SON
659 CMT8, P. Gia Sang, Thai Nguyén
Tel : 0280.3854596 - Fax : 0280.3751835

CN Cty CP TM Vat tu Téng hop LONG HAI
89 Nguyén Van Cu, P. Hong Ha,

Ha Long, Quang Ninh

DT: 033.3556561 - Fax: 033.3611907

Cty CP TM & DV VOSCO
15 Cu Chinh Lan, Hai Phong
Tel : 031.3842160 - Fax:031.3842370

Cty CP TM Vat tu Téng hgp LONG HAI
17 Nguyén Van Linh, P. Tan Binh, Tp Hai Duong
Tel : 0320. 3890556 - Fax : 0320. 3890997

Cong ty CP TM Dét May Tp.HCM
Dai ly SKF - VINATEX

108-110 Lé Thj Hong Gam, Q. 1, Tp. HCM
Tel :08.38231628 - Fax : 08.38216468

Cua hang SKF - VINATEX 2
927 Lac Long Quan F.11 Q. TB .Tp HCM
Tel / Fax : 08.39716984

Clra hang SKF - VINATEX 3
869 Truong Chinh, Q.Tan Phu, Tp HCM
Tel / Fax : 08.38154018

Cty TNHH TM KIEU BONG

35D Ky Con, Q. 1, Tp HCM

Tel : 08.38210626 - Fax : 08.38210655
69 Ky Con, Q. 1, Tp HCM

Tel : 08.38210910 - Fax : 08. 38210655

CN Cty TNHH TM KIEU BONG
S610, Ap Xom Gac, X. Long An, H. Long Thanh, Déng Nai
Tel : 0613. 845812 - Fax: 0613. 845832

Cty TNHH HOANG TAN
407A An Duong Vuong, Q. 5, Tp. HCM
Tel :08.38352233 - Fax: 08.38337494

Cty TNHH Céng Nghiép TRi TiN
144 Dién Bién Phu, P.17, Q.Binh Thanh, Tp.HCM
® © DT: 08.35144980 - Fax: 08.35144981

Cty TNHH Phu Tung Oté6 THAI TOAN
® {184 Nguyén Tat Thanh, Tuy Hoa, Phu Yéen
Tel : 057.3828717 - Fax : 057.6254717

CN Cty NGUYEN XUGONG tai Nha Trang
83 Duong 23-10, Tp. Nha Trang
Tel : 0583895689 - Fax : 058.3895689

. Cty TNHH TM NGUYEN XUGNG
159-161 Duong Tu Giang, Q. 5, Tp. HCM
Tel : 08.38550003 Fax : 08.38562078

N

. Cutra hang NGUYEN XUONG
238 Héng Bang, Q. 5, Tp. HCM
Tel: 08.39552569 - Fax : 08.38558259

Cty TNHH PHU PHAT DAT
612 Hoang Van Thuy, P.4, Q. Tan Binh, Tp HCM
Tel : 08.38112361 - Fax : 08. 38112362

Cita hang NGUYEN XUGONG tai Bién Hoa
F 1/3 QL 51, Long Binh Tan, Béng Nai
Tel :061.3832751 - Fax: 061.3834380

Cty TNHH TM DVKT PAT VIET
341 Buong 30/4, P. Rach Dua, Vang Tau
Tel: 064.6257062 - Fax: 064.6257063




